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TALADROS MAGNETICOS PORTATILES HOUGEN

HMD130

Taladro de perfil ultra bajo con angulo
de 90 grados, de gran capacidad para
trabajos de carrocerias de camion y
fabricacion en general.

¢ Solamente 6-11/16 en altura para espacios
estrechos y apretados

e Liviano pesando solamente 23.8 libras (10.8 kg)

¢ Patentado Sistema de arbol "Quill” para advance
y perforacion facil y de minimo mantenimiento

¢ Usa cortadores Rotal.oc Plus™ cuales no
necesitan herramientas para instalar

e Luz piloto para facilitar mayor precision de localizar
el agujero en condiciones de baja iluminacion

* Iman de dos fases. Enciende a potencia completa
solo cuando el motor esta encendido extendiendo
la vida util del iman

¢ Expulsién positiva de centro solido
* Engranajes de torque alto
 Sistema de deteccién de separacion

¢ Mango de avance que cambia facilmente de un lado
al otro

* Se puede usar trinquete en lugar del mango
e Controles en la parte trasera
e Maletin de transporte incluido (08498)

e Garantia de dos ahos

J

ESPECIFICACIONES DEL MODELO HMD130

115V, 50/60 Hz - 9A, 1035W
230V, 50/60 Hz - 4.5A, 1035W

Sistema eléctrico

8A (115V), 4A (230V)

Motor 450 RPM
Diametro 7/16" a 1-3/8" (12mm a 35mm)
Profundidad 1" (25mm)

Rotaloc Plus™ Cutters

Cortador anular/montaje ) ) .
con vastago para presionar y girar

6-11/16" de alto x 6-3/4" de ancho x 14-11/16" de largo

Dimensiones
(170mm de alto x 171mm de ancho x 373mm de largo)
Base 4" de ancho x 9" de largo (102mm de ancho x 229mm de largo)
Separacion a peso B
Placa de 1" 102165 b Separacion a punta de broca
Imén (25 mm) muerto : 735 Ib. (333 kg)
(982 kq)
Placa de 3/8" 1200 Ib.
500 Ib. (227 kg)
(9,5 mm) (544 kg)
Peso Neto: 23.8 Ib. (10.8 kg) * De embarque: 31.7 Ib. (14.4 kg)

Patentado

Made in USA
MODELOS Y N.%S DE PIEZA
N.° de pieza Descripcion Tension
0130101 HMD130 115V
0130201 HMD130 230V

- Todos los taladros incluyen: maletin de transporte,
lubricante Slick-Stik™ y correa de seguridad.

Perfecto para fabricacion general y perforando
agujeros en espacios pequeiios




TALADROS MAGNETICOS PORTATILES HOL GEN N2

HMD904

El taladro mas elegido para la fabricacion.
Liviano, potente y versatil.

¢ Disefio completamente renovado, con nuevas
caracteristicas

e La luz piloto permite trabajar en ambientes poco iluminados
y otorga mayor precision en la perforacién de orificios

¢ Iman de dos fases. Comienza a funcionar a potencia
completa cuando se enciende el motor

» Carcasa y sistema de arbol con eje ranurado
* Expulsién positiva del bocado central sélido

* Diversos accesorios disponibles para obtener un taller
portatil: mandriles, juegos para roscado y para avellanado,
y mucho mas

» Sistema de seguridad con deteccién de separacion

 Sistema de lubricacion accionado por gravedad

e Maletin de transporte incluido

* Garantia de dos afios Made in USA

La base giratoria proporciona ain mas versatilidad:

* Alineacion precisa del centro piloto con el centro del orificio

* Manija de bloqueo y desbloqueo en un solo paso

* |deal para trabajar en posicion horizontal o invertida, para
maniobrar con poco espacio y para extenderse por encima
de otras piezas de acero

\_ J

MODELOS Y N.0S DE PIEZA Patente en tramite
Juego de L
o " Botella de Base
Do s lubricante  giratoria c::;l;::;:s
PECIFICACIONES DEL MODELO 04
0904101 HMD904 115V
0904103 HMD904 115V X ’ T
0904104 HMD904 115V X X Motor 8 A, 920 W (115V), 4 A, 920 W (230 V), 450 RPM
0904105 Juego para fabricacion 115V X 12002 Dismetro 7/16" a 1-1/2" (12 mm a 38 mm)
0904108 Juego para fabricacion 115V X 12004
0904109 Juego para fabricacion 115V X X 12002 Profundidad 2" (50 mm)
0904110  Juego para fabricacion 115V X X 12004 . Cortadores anulares Copperhead™ y "serie 12,000" con
Cortador anular/montaje . N
0904201 HMD904 230V vastago de 3/4" (19 mm)
0904202 HMD904 230V X ﬁall_’aélgald de la broca 1/2" o/mandril
0904203 HMD904 230V X elicoida
0904204 HMD904 230V X X Capacidad de roscado 1/2" c/unidad de roscado
0904205  Juego para fabricacion 230 V X 12002 bi . 19-5/8" de alto x 7-3/4" de ancho x 11-5/8" de largo
imensiones
0904208 Juego para fabricacion 230 V X 12004 (499 mm de alto x 197 mm de ancho x 295 mm de largo)
0904209 Juego para fabricacion 230V X X 12002 Area de giro 1-1/8" de ancho x 1-3/8" de largo (28,5 mm de ancho
0904210 Juego para fabricacion 230 V X X 12004 x 34,9 mm de largo)
B 3-1/8" de ancho x 6-9/16" de largo (79 mm de ancho
- Todos los taladros incluyen: maletin de transporte, una pinta de lubricante, cadena de ase x 167 mm de largo)
seguridad y llaves hexagonales. - -
) | Placa de 1" Separacion a peso Separacion a punta de broca
- El juego para fabricacion incluye: taladro, mandril de 1/2", adaptador y juego de Iman (25 mm) muerto 1750 Ib (794 kg) 995 Ib (433 kg)
cortadores anulares "serie 12,000".
Placa de 3/8" 13101b
9.5 mm) (594 ko) 710 Ib (322 kg)
L Separacion a punta de broca
Placa de 1" Separacion a peso R
Base (25 mm) muerto 1340 Ib (608 kg) RAt"ance' é:gs't:b@;?gks)
giratoria elroceso: ( 9)
imantada o ca de 3/8" 1015 1b Avance: 503 b (228 kg)
(9,5 mm) (460 kg) Retroceso: 605 Ib (274 kg)
Peso Neto: 28,9 Ib (13,1 kg) * De embarque: 43 |b (19,5 kg)
Peso (base giratoria) Neto: 31,9 Ib (14,5 kg) * De embarque: 45 Ib (20,4 kg)



HMD905

Motor de gran capacidad con dos velocidades,
que aporta mayor resistencia y versatilidad.
* Motor y engranajes Hougen potentes, de torsién elevada

e Caja de engranajes de dos velocidades: 250 y 450 RPM

e La luz piloto permite trabajar en ambientes poco iluminados
y otorga mayor precision en la perforacién de orificios

¢ Iman de dos fases. Comienza a funcionar a potencia
completa cuando se enciende el motor

» Disponible con o sin base giratoria
e Expulsién positiva del bocado central sélido

» Diversos accesorios disponibles para convertir al taladro
en un taller portatil: mandriles, juegos para roscado y para
avellanado, y mucho mas

e Sistema de seguridad con deteccion de separacion

* Botella de lubricante incorporada y accionada por gravedad
e Maletin de transporte incluido

e Garantia de dos afos

La base giratoria proporciona aiin mas versatilidad:

* Alineacion precisa del centro piloto con el centro del orificio
* Manija de bloqueo y desbloqueo en un solo paso

¢ |deal para trabajar en posicion horizontal o invertida, para
maniobrar con poco espacio y para extenderse por encima
de otras piezas de acero

\_ _/

@
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ESPECIFICACIONES DEL MODELO HMD905

115V, 50/60 Hz - 10 A, 1150 W

Sistema eléctrico 230V, 50/60 Hz - 5 A, 1150 W

MODELOS Y N.%S DE PIEZA
- Motor 9 A, 1035 W (115V), 4,5 A, 1035 W (230 V)
Juego de 250/450 RPM
S o Botella de Base
Descripcion Tension " . cortadores R
lubricante  giratoria " Lo Didmetro 7/16" a 2" (12 mm a 50 mm)
0905102 HMD905 115V X Profundidad 2" (50 mm)
0905104 HMD905 115V X X
o Cortador anular/montaie Cortadores anulares Copperhead™ y "serie 12,000" con
0905105 Juego para fabricacion 115V X 12002 ] véstago de 3/4" (19 mm)
0905108 Juego para fabricacion 115V X 12004 Capacidad de la broca o sl
0905109  Juego para fabricacion 115V X X 12002 helicoidal ¢/mandrt
0905110  Juego para fabricacion 115V X X 12004 Capacidad de roscado 1/2" c/unidad de roscado
0905202 HMD905 230V X
Dimensiones 22-13/16" de alto x 7-11/16" de ancho x 11-3/4" de largo
0905204 HMD905 230V X X (579 mm de alto x 195 mm de ancho x 299 mm de largo)
0905205 Juego para fabricacion 230 V X 12002 frea de ai 1-1/8" de ancho x 1-3/8" de largo (28,5 mm de ancho
0905208 Juego para fabricacion 230V X 12004 rea de giro X 34,9 mm de largo)
0905209 Juego para fabricacion 230 V X X 12002 Base 3-1/8" de ancho x 6-9/16" de largo (79 mm de ancho
167 I
0905210 Juego para fabricacion 230V X X 12004 X 167 mm de largo)
) Placa de 1" Separacion a peso Separacion a punta de broca
- Todos los taladros incluyen: maletin de transporte, una pinta de lubricante, cadena de Iman (25 mm) muerto 1750 Ib (794 kg) 995 Ib (433 kg)
seguridad, llaves hexagonales.
- El juego para fabricacion incluye: taladro, mandril de 1/2", adaptador y juego de gi_,c:‘:‘e) 38 égloklb) 710 Ib (322 kg)
cortadores anulares "serie 12,000". ’ 9
" Separacion a punta de broca
Placa de 1" Separacion a peso
Avance: 695 Ib (315 kg)
Base
ase (25 mm) muerto 1340 Ib (608 kg) Retroceso: 835 Ib (379 kg)
giratoria
i tad
imantada  placa de 3/8" 1015 Ib Avance: 503 Ib (228 kg)
(9,5 mm) (460 kg) Retroceso: 605 Ib (274 kg)
Peso Neto: 35 Ib (15,9 kg) ¢ De embarque: 52 Ib (23,6 kg)
Peso (base giratoria) Neto: 38 Ib (17,2 kg) ¢ De embarque: 55 Ib (24,9 kg)



TALADROS MAGNETICOS PORTATILES HDlIfGEN®

MODELO HMD927 CON AVANCE AUTOMATICO

Avance automatico, que permite ahorrar
tiempo y dinero con menos esfuerzo.

Motor y engranajes Hougen potentes, de torsion elevada

Caja de engranajes de dos velocidades: 250 y 450 RPM

La luz piloto permite trabajar en ambientes poco iluminados
y otorga mayor precision en la perforacién de orificios

¢ Iman de dos fases. Comienza a funcionar a potencia completa
cuando se enciende el motor

Disponible con o sin base giratoria

Tecnologia inteligente, que optimiza la velocidad de avance para
prolongar la vida util de la herramienta y obtener una excelente
calidad de perforacion

* Una sola manija para accionar el sistema de avance automatico

Expulsion positiva del bocado central sélido

Sistema de seguridad con deteccion de separacion

Controles ubicados lateralmente

Incluye botella de lubricante accionada por gravedad

Diversos accesorios disponibles (Unicamente para modo manual)

Con selector de modo de avance manual y automatico

e Garantia de dos afios

La base giratoria proporciona ain mas versatilidad:

¢ Alineacion precisa del centro piloto con el centro del orificio
* Manija de bloqueo y desbloqueo en un solo paso

Patente en tramite
e |deal para trabajar en posicién horizontal o invertida, para

maniobrar con poco espacio y para extenderse por encima g .
de otras piezas de acero

\_ /

ESPECIFICACIONES DEL MODELO HMD927

115V, 50/60 Hz - 10 A, 1150 W
230V, 50/60 Hz -5 A, 1150 W

Sistema eléctrico

9 A, 1035 W (115V), 4,5 A, 1035 W (230 V)

MODELOS Y N.0S DE PIEZA

Botella de Base

fesio lubricante  giratoria

Descripcion

Motor

250/450 RPM

Diametro

7/16" a 1-5/8" (12 mm a 41 mm)

Profundidad

2" (50 mm)

0927102 HMD927 115V X Cortador anular/montaje Cortadores anulares Copperhead™ y "serie 12,000" con
0927104 HMD927 115V X X vastago de 3/4" (19 mm)
0927202 HMD927 230V X Dimensiones 22-13/16" de alto x 8-3/4" de ancho x 14-11/16" de largo
0027204 HMD927 230V X X (579 mm de alto x 222 mm de ancho x 373 mm de largo)
Area de giro 1-1/8" de ancho x 1-3/8" de largo (28,5 mm de ancho
- Todos los taladros incluyen: una pinta de lubricante, cadena de seguridad, x 34,9 mm de largo)
llaves hexagonales. Base 3-1/8" de ancho x 6-9/16" de largo (79 mm de ancho
x 167 mm de largo)
) Placa de 1" Separacion a peso Separacion a punta de broca
Iman (25 mm) muerto 1750 b (794 kg) 955 Ib (433 kg)
Placa de 3/8" 13101b
9.5 mm) (594 kg) 710 Ib (322 kg)
" Separacion a punta de broca
Placa de 1" Separacion a peso
Avance: 695 Ib (315 k
Base (25 mm) muerto 1340 Ib (608 kg) Retroceso: 835 Ib( @379 E))
giratoria E 9
imantada o ca de 3/8” 1015 1b Avance: 503 b (228 kg)
(9,5 mm) (460 kg) Retroc.: 605 Ib (274 kg)
Peso Neto: 43 Ib (19,5 kg) ¢ De embarque: 56 Ib (25,4 kg)

Peso (base giratoria)

Neto: 46 |b (25,4 kg) ¢ De embarque: 59 Ib (26,8 kg)



TALADROS MAGNETICOS PORTATILES K 16 EN°

HMD917

Poderosa herramienta de trabajo con
gran capacidad y versatilidad integrada.
* Motor y engranajes Hougen potentes, de torsion elevada
¢ Caja de engranajes de dos velocidades: 250 y 450 RPM

e La luz piloto permite trabajar en ambientes poco iluminados
y otorga mayor precision en la perforacion de orificios

¢ Iman de dos fases. Comienza a funcionar a potencia
completa cuando se enciende el motor

¢ Disponible con o sin base giratoria
¢ Expulsién positiva del bocado central sélido

¢ Diversos accesorios disponibles para convertir al taladro
en un taller portatil: mandriles, juegos para roscado y para
avellanado, y mucho mas

¢ Las manijas de avance pasan rapidamente de un lado al otro
» Sistema de seguridad con deteccion de separacion

* Botella de lubricante incorporada y accionada por gravedad

¢ Maletin de transporte incluido

¢ Garantia de dos afos

La base giratoria proporciona aiin mas versatilidad:

¢ Alineacidn precisa del centro piloto con el centro del orificio

¢ Manija de bloqueo y desbloqueo en un solo paso

¢ |deal para trabajar en posicion horizontal o invertida, para
maniobrar con poco espacio y para extenderse por encima

de otras piezas de acero

N /

MODELOS Y N.%S DE PIEZA

Descripcion Tension II: tl':trei:::n‘:: gi?aat:iia c‘::ag:o‘r':s
anulares

0917102 HMD917 115V X

0917104 HMD917 115V X X

0917105 Juego para fabricacion 115V X 12002
0917108  Juego para fabricacion 115V X 12004
0917109  Juego para fabricacién 115V X X 12002
0917110  Juego para fabricacion 115V X X 12004
0917202 HMD917 230V X

0917204 HMD917 230V X X

0917205 Juego para fabricacion 230 V X 12002
0917208 Juego para fabricacion 230 V X 12004
0917209 Juego para fabricacién 230 V X X 12002
0917210 Juego para fabricacion 230 V X X 12004

- Todos los taladros incluyen: maletin de transporte, una pinta de lubricante, cadena de
seguridad, llaves hexagonales.

- El juego para fabricacion incluye: taladro, mandril de 1/2", adaptador y juego de
cortadores anulares "serie 12,000".

™
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ESPECIFICACIONES DEL MODELO HMD917

Made in USA

115V, 50/60 Hz - 13,5 A, 1553 W
230V, 50/60 Hz - 6,75 A, 1553 W

Sistema eléctrico

12,5A, 1438 W (115 V), 6,25 A, 1438 W (230 V)

Motor 250/450 RPM
Diametro 7/16" a 2-3/8" (12 mm a 60 mm)
Profundidad 3" (76 mm)

Cortadores anulares Copperhead™ y "serie 12,000" con

Cortador anular/montaje véstago de 3/4" (19 mm)

Capacidad de la broca

helicoidal 3/4" c/mandril

Capacidad de roscado 3/4"-16 UNF c/unidad de roscado

25-13/16" de alto x 8-3/16" de ancho x 12-13/16" de largo

Dimensiones (656 mm de alto x 208 mm de ancho x 325 mm de largo)
Area de giro 1-1/8" de ancho x 1-3/8" de largo (28,5 mm de ancho
9 X 34,9 mm de largo)
Base 3-1/2" de ancho x 7-3/4" de largo (89 mm de ancho
x 197 mm de largo)
B Placa de 1" Separacion a peso muerto  Separacion a punta de broca
Iman (25 mm) 2385 Ib (1082 kg) 1290 Ib (585 kg)
Placa de 3/8"
9.5 mm) 1635 lb (742 kg) 825 Ib (374 kg)
" Separacion a punta de broca
Placa de 1" Separacion a peso muerto
Avance: 1043 |b (473 kg)
Base (25 mm) 2480 Ib (1125 kg)
giratoria Retroc.: 1218 Ib (552 kg)
imantada " .
Placa de 3/8 1782 Ib (808 kg) Avance: 796 |b (361 kg)
(9,5 mm) Retroc.: 1067 Ib (484 kg)
Peso Neto: 46 Ib (20,9 kg) ¢ De embarque: 63 Ib (28,6 kg)

Peso (base giratoria) Neto: 50 Ib (29,9 kg) ¢ De embarque: 67 Ib (31,8 kg)



TALADROS MAGNETICOS PORTATILES HOI’ sEN°

HMD2MT

Sistema con cono morse #2 para
usar una variedad de herramientas.

Motor potente de hougen con alto torque y engranajes

Caja de engranajes de dos velocidades: 250 y 450 RPM

Avance normal y al reveso para roscar

Luz para la guia del piloto para condiciones de baja
iluminacion que ayuda a la precisién del agujero

Doble diapositiva del motor para corrida hasta 7 pulgadas

Sistema de refrigerante de gravedad

Iman de dos fases. Enciende a potencia completa solo
cuando el motor esta encendido, aumentando la vida util
del iman

Diversos accesorios disponibles para convertir al taladro en
un taller portatil: mandriles, juegos para roscado y para
avellanado, y mucho mas...

Mangos de avance se pueden cambiar de un lado al otro
facilmente

Sistema de deteccion de separacion

Maletin de transporte incluido (08687)

Garantia de dos afos

MODELOS Y N.oS DE PIEZA
N.° de pieza Descripcion Tension :::::i:::“'::
0200102 HMD2MT 115V X
0200202 HMD2MT 230V X

- Todos los taladros incluyen: maletin de transporte, una pinta de
lubricante, cadena de seguridad, llaves hexagonales.

ACCESORIAS DISPONIBLES

KIT PARA ROSCAR 83000
Rapidamente roscar agujero
desde #8 hasta 5/8 con el Kit
para roscar cono morse #2. Ve
pagina 15 para componentes
individuales.

'w"*'ﬂl
angen‘ #2 Morse .
i .

ADAPTADOR PARA MANDRIL

Adaptador para usar
mandriles con el
HMD2MT.

J‘Ll

Made in USA

Patente
en tramite

ESPE-CIFICACIONES DEL MODELO HMD2MT

115V, 50/60 Hz - 10A, 1150 W
230V, 50/60 Hz - 5A, 1150 W

Sistema eléctrico

9A, 1438 W (115 V), 4,5A, 10335 W (230 V)

Motor 250/450 RPM
Diametro 9/16" a 1-5/8" (14mm - 41mm)
Profundidad 2" (50mm)

Carrera 7" (177,8mm)

Cortador anular/montaje

Cono Morse #2
Cortadores anulares Copperhead™ y "serie 12,000" con
vastago de 3/4" (19mm)

Capacidad para de brocas
helicoidales

3/4" w/ 2MT vastago

Capacidad para escariado

3/4" w/ 2MT vastago

Capacidad para roscar

5/8" w/ 2MT vastago

22-5/16" de alto x 7-1/2" de ancho x 12-3/4" de largo

Dimensiones
! ! (567mm de alto x 191mm de ancho x 324mm de largo)
Base 3-1/2" W x 7-3/4" L (89mm W x 197mm L)
Separacion a peso .,
Placa de 1" muerto Separacion a punta de broca
. u

Iman 25 mm 1290 Ib (585 ki
¢ ) 2385 Ib (1082 kg) ¢ 9
Placa de 3/8"
(9,5 mm) 1635 Ib (742 kg) 825 Ib (74 kg)

Peso Neto: 40 Ib (18,1 kg) * De embarque: 57 Ib (25,9 kg)




HMD918

Taladro con extension para
perforacion y alcance para agujeros
hasta 6 pulgadas de profundidad.

¢ Potente motor y engranaje Hougen de alto torque

¢ Caja de engranajes de dos velocidades 250 y 450 RPM

e Luz para la guia del piloto para condiciones de baja
iluminacion que ayuda a la precision del agujero

¢ Sistema de lubricante presurizado para aumentar
productividad y mejorar alimentacion de lubricante en
perforaciones profundas

¢ Iman de dos fases. Enciende a potencia completa solo
cuando el motor esta encendido, aumentando la vida util
del iman

¢ Includes extra arbor system for positive slug ejection
when drilling holes up to 3" thick

¢ Muchos accesorios estan disponibles para convertir tu taladro
a una taller de fabricacién portatil incluyendo: mandriles, kits
para tomar, cono Morse #2 y mas...

* Mango de avance se puede cambiar rapidamente de un
lado a lado

¢ Sistema de deteccién de separacion

K ¢ Garantia de dos afos /
MODELOS Y N.%S DE PIEZA
N.° de pieza Descripcion Tension ::::i:::“'::
0918102 HMD918 115V X
0918202 HMD918 230V X

- Todos los taladros incluyen: maletin de transporte, una pinta de
lubricante, cadena de seguridad, llaves hexagonales. Patente

en tramite

ESPECIFICACIONES DEL MODELO HMD918

115V, 50/60 Hz - 13,5A, 1553 W
230V, 50/60 Hz - 6,75 A, 1553 W
12.5A, 1438 W (115V), 6,25 A, 1438 W (230 V)
250/450 RPM
7/16" a 2-3/8" (hasta 3 pulgadas de profundidad de corte )
Diametro 13/16" a 1-1/4" (21mm - 32mm) (4" y 6" "serie 12,000")
13/16" a 2" (21mm - 50mm) (Copperhead™)

Sistema eléctrico

Incluye botella de lubricacion presurizada
para mayor productividad

Motor

Profundidad 6" (152mm)

Carrera 6,80" (172,7mm)

Cortadores anulares Copperhead™ y "serie 12,000" con

Cortador anular/montaje vastago de 3/4" (19 mm)

26-5/16" de alto x 7-1/2" de ancho x 12-13/16" de largo

D .
imensiones (668mm de alto x 191mm de ancho x 325mm de largo)

Base 3-1/2" W x 7-3/4" L (89mm W x 197mm L)
Placa de 1" Separacion a peso muerto  Separacion a punta de broca
Iman (256 mm) 2385 Ib (1082 kg) 1195 b (542 kg)
Placa de 3/8"
9,5 mm) 1635 Ib (742 kg) 765 Ib (347 kg)
Peso Neto: 44,2 Ib (20,1 kg) * De embarque: 68 Ib (30.8 kg)
Y




TALADROS MAGNETICOS PORTATILES HOUGEN®

MODELOS HMD505 Y HMD508

Taladro resistente, de alta potencia, para
entornos de fabricacion y de gran capacidad
de produccion.

¢ Caja de engranajes de dos velocidades: 250 y 450 RPM
(modelo HMD505) o 450 y 750 RPM (modelo HMD508)

¢ Expulsion positiva del bocado central sélido

* Arbol de avance tipo "quill" patentado que permite realizar
Perforaciones uniformes y requiere poco mantenimiento

* Iman de dos fases. Comienza a funcionar a potencia completa
cuando se enciende el motor

e La manija de avance se puede cambiar rapidamente de un
lado al otro

Patentado

» Sistema de seguridad con deteccion de separacion

» Controles ubicados en la parte trasera

* Botella de lubricante incluida

* Disponible con sistema opcional de lubricacién a presion

* Sin la botella de lubricante y la manija de acarreo, la altura del
taladro se reduce a 381 mm (15")

e Maletin de transporte incluido

e Garantia de dos afhos
\_ J

Arbol de avance tipo "quill"  Caja de engranajes de dos velo-
para realizar Perforaciones cidades para prolongar la vida
uniformes. util de la herramienta.

Made in USA

MODELOS Y N.0S DE PIEZA

N.° de pieza Descripcion Tension :.Tﬁ::nt
0505102 HMD505 115V 250/450 X
0505202 HMD505 230V 250/450 X
0508102 HMD508 115V 450/750 X
0508202 HMD508 230V 450/750 X

- Todos los taladros incluyen: maletin de transporte, una pinta de
lubricante, llaves hexagonales y cadena de seguridad.

Sistema presurizado opcional disponible
aumenta la productividad. No. de parte 24140

ESPECIFICACIONES DE LOS MODELOS HMD505 Y HMD508

115V, 50/60 Hz - 15 A, 1725 W
230V, 50/60 Hz - 7,5 A, 17725 W

Sistema eléctrico

14 A (115 V), 7 A (230 V)

Wotor 250/450 RPM 0 450/750 RPM
Diametro 7/16" a 2-3/8" (12 mm a 60 mm)
Profundidad 3" (76 mm)

Cortadores anulares Copperhead™ y "serie 12,000" con

Cortador anular/montaje véstago de 3/4" (19 mm)

20" de alto x 4-3/4" de ancho x 10-3/4" de largo

Dimensiones (508 mm de alto x 121 mm de ancho x 273 mm de largo)
Base 4" de ancho x 8" de largo (102 mm de ancho x 203 mm de largo)
Placa de 1" Separacion a peso muerto Separacion a punta de broca

Imén (25 mm) 2560 Ib (1161 kg) 1080 Ib (490 kg)
(F;';cam:s 358" 1550 Ib (703 kg) 820 Ib (372 kg)

Peso Neto: 45 Ib (20,4 kg) ¢ De embarque: 57 Ib (25,9 kg)

O



HMD934

Taladro de trabajo industrial para agujeros
grandes y hondos con engranajes para
cuatro velocidades.

* Potente motor con caja de engranajes de dos velocidades

* Engranajes intercambiables para un méximo de cuatro velocidades
* Usa “Serie-12,000” cortadores

» Diseflo de motor/caja de engranajes integrado con rieles
de guia para disefio rigido y compacto

e Luz de piloto para condiciones con poca luz para mayor
precision del agujero

¢ Expulsién positive del centro solido

 Sistema de lubricacion incorporado (sistema presurizado
opcional disponible 08446)

¢ Iman de dos fases. Enciende a potencia completa solo cuando i
. . e R 2 Made in USA
el motor esta encendido, aumentando la vida util del iman
* Incrementacion de potencia del iman con puntos de impacto
 Sistema de seguridad con deteccién de separacion

e Garantia de dos afos

- /
MODELOS Y N.%S DE PIEZA
N.° de pieza Descripcion Tension
0934102 HMD934 120V
0934202 HMD934 230V

- Todos los taladros incluyen: una pinta de lubricante, llaves
hexagonales, manija y cadena de seguridad.

ESPECIFICACIONES DEL MODELO HMD934

115V, 50/60 Hz - 13,5 A, 1553 W
230V, 50/60 Hz - 6,75 A, 1553 W

Sistema eléctrico

HUI\»..'

12,5 A, 1438 W (115 V), 6,25 A, 1438 W (230 V),

Motor 70/120/200/332 RPM 3
Diametro 5/8" a 3-1/16" (16 mm a 77 mm) )\ .
Profundidad 4" (100 mm)

Cortadores anulares Copperhead™ y "serie 12,000" con

Cortador anular/montaje Vastago de 3/4" (19 mm)

Dimensiones (6672:";"(‘1;“a‘~‘h2"x°;51°;‘ﬁedznz:zhz‘ngj" n‘]‘i ':gglzrgo) Sistema presurizado opcional disponible
aumenta la productividad. No. de parte 08446

Base 5" de ancho x 7" de largo (127 mm de ancho x 178 mm de largo)
Placa de 1" Separacion a peso Separacion a punta de broca
Iman (25 mm) muerto 2745 Ib (1245 kg) 1492 b (676 kg)
Placa de 3/8"
(9,5 mm) 1153 Ib (522 kg) 627 Ib (284 kg)
Peso Neto: 72 Ib (32,6 kg) * De embarque: 94 Ib (42,6 kg)

EL MODELO HMD934 INCLUYE LAS SIGUIENTES
VELOCIDADES PARA CORTAR

N.° de pieza (cantidad de dientes

RPM del cortador

e . por engranaje) .
Eje A Eje B
Alta velocidad del motor
120 40012 (18) 40016 (30)
332 40016 (30) 40012 (18)
Baja velocidad del motor
70 40012 (18) 40016 (30)
200 40016 (30) 40012 (18)



HMD130

Perfil bajo

HMD904

TALADROS PORTATILES ELECTROMAGNETICOS

HMD905

HMD927 HMD2MT HMD918

Fabricacion

HMD917

HMD505 /
HMD508

Perforacion para servicio pesado

HMD934

RotaLoc Plus™

Con
adaptador

Con
adaptador

Con
adaptador

Con
adaptador

Con
adaptador

Con
adaptador

Con
adaptador

ores

“Serie 12,000”
[

V|

4

V|

V|

orta
anulares

Copperhead™ con

4

V4

V4

Montaje del

7/16" a 1-3/8" | 7/16" a 1-1/2" 7/16" a 2" 7/16" a 1-5/8" | 9/16" a 1-5/8" 13/16"a 2" 7/16" a 2-3/8" | 7/16" a 2-3/8" | 5/8" a 3-1/16"
(122 35mm) | (12a38mm) | (12a50mm) | (12a41mm) | (14 a41mm) | (21 a 50mm) (12a60mm) | (12a60mm) | (16 a 77mm)
1 o o o o 6" 3 3 4"
(25mm) (50mm) (50mm) (50mm) (50mm) (152mm) (76mm) (76mm) (100mm)
Estilo Doble cara Doble cara Doble cara Doble cara Doble cara Doble cara Doble cara Doble cara
bayoneta plana de 3/4" | plana de 3/4" | plana de 3/4" | plana de 3/4" | plana de 3/4" | plana de 3/4" | plana de 3/4" | plana de 3/4"

250/ 450 70/120
450 450 250/450 | 250/450 | 250/ 450 | 250/ 450 | 250 / 450
450 /750 | 200/332
23,8 lbs 28,9 lbs 35 Ibs 43 Ibs 40 Ibs 44,2 |bs 46 Ibs 45 Ibs 72 Ibs
(10,8 kg) (13,1 kg) (15,9 kg) (19,5 kg) (18,1 kg) (20,1 kg) (20,9 kg) (20,4 kg) (32,6 kg)

Velocidad sin

Refrigeracion

4

4

Maletin de

V|

v

NN

———— Opcional el Opcional Opcional

adaptador
T
Accesorio para Modo manl
Vac-pad”
Juego para Modo manua
Adaptadr de
wvesewnaee | [/ | [/ | [/
Extensor de arbol Modo manual
_
Adaptador e Mot manl




ACCESORIOS PARA TALADROS MAGNETICOS HOUGEN®
‘ - | MANDRILES

Descripcion
Mandril Hougen de 1/2" con llave
10731 (modelos HMD904, HMD905, HMD917,

HMD918, HMD2MT y HMD927) Taladro Adaptador
10737 Mandril Hougen de 5/8" con llave de husillo
(modelos HMD914 y HMD917) HMD904, 905 y 927 (eje ranurado) 08186
Mandril Jacobs® de 1/2" con llave HMD917/918 08190
10732 (modelos HMD904, HMD905, HMD917, HMD2MT 08821
HMD918, HMD2MT y HMD927) )
HMD904 y 925 (arbol hexagonal) 05536
10738 Mandril Jacobs® de 5/8" con llave HMD904 y 925 (4rbol roscado) 01829
(modelos HMD917 y HMD918) HMD914 40341
07930 Llave de repuesto para mandriles de 1/2"
07931 Llave de repuesto para mandriles de 5/8"

JUEGO DE ADAPTADORES DE BROCAS

HELICOIDALES
N.° de pieza Descripcion
02608 Adaptador de broca helicoidal

Facilita y agiliza el uso de brocas helicoidales.
Se adapta a la mayoria de los taladros
magnéticos que aceptan vastagos de 3/4" con

03835 Broca helicoidal de 1/2" dos caras planas. El adaptador es compatible
03837 Broca helicoidal de 7/16" con brocas helicoidales de 118° modificadas,
03839 Broca helicoidal de 3/8" que utilizan vastagos planos de 1/4" sujetos
03841 Broca helicoidal de 5/16" al adaptador con un tornillo prisionero.

03843 Broca helicoidal de 1/4"

03845 Juego de adaptadores de brocas
helicoidales

JUEGO PARA AVELLANADO CON ENCAJES

DE CARBURO DE 82°
N.° de pieza Descripcion ) T e
(1) punta de avellanado de 82° (doble El juego para avellanado permite biselar orificios
acanaladura) con encajes de carburo, a 82° rapida y facilmente. Se pueden emplear
12965 4) centros piloto de 9/16", 11/16", 13/16"  dos tipos de encajes de carburo, segun la dureza
y 15/16", mas una llave Torx del material.
12960 Centro piloto de 9/16"
12961 Centro piloto de 11/16"

. Utilice los encajes 05467 con acero leve,
acero fundido y hierro maleable.

12962 Centro piloto de 13/16" e Utilice los encajes 05779 con acero
12963 Centro piloto de 15/16" estructural, acero inoxidable, aceros mas
12966 Conjunto de avellanado c/encajes de duros y metales no ferrosos.

carburo

05465 Llave Torx de repuesto
05467 Encajes de carburo (10 piezas)

Encajes de carburo para metales

05779 resistentes al desgaste (10 piezas)

JUEGOS DE ACCESORIOS PARA ROSCADO Boquillas necesarias para herramientas de roscado:
N.° de pieza Descripcion 02495 para roscas n.2 6 hasta 1/4"

Para utilizar con los modelos HMD904 Boquillas: 02496 para roscas de 1/4" a 1/2"
177 HMD je ranurado; incl I
P avadoraoirey Boquilas: 10807 Para 10s6as 2 10 hasta 112
08180 Eara utilizar con el modelo HMD917/918
(incluye el adaptador 08179) Incorpora un sistema de inversién del sentido de
Para utilizar con el modelo HMD904 (eje giro del engranaje planetario, con una relacion de
02463 roscado) 1:1. La velocidad en sentido inverso es igual a la

e T VT P velocidad del husillo, de manera que el avance

utinz . .

05457 (llave hexagonal; incluye el adaptador y retroceso de la herramienta pueden aplicarse
07339) ' sin invertir el sentido de giro del motor. Kits para

roscar no estan recomendados para taladros

10937 Para utilizar con el modelo HMD914 . .
con bases giratorias.

* La unidad de roscado puede utilizarse con
roscas de 3/4"-16 UNF, pero no con roscas
@ de 3/4"-10 o superiores.



RES DE HUSILLO

Algunos accesorios para taladros magnéticos

Hougen requieren el uso de adaptadores de husillo.

N.° de pieza Descripcion
Adaptador de mandril (estilo antiguo con
01829 rosca) para el modelo HMD904 (no se ilustra)
05536 Adaptador de mandril (llave hexagonal) para
los modelos HMID904 y HMD925
07339 Adaptador de roscado (llave hexagonal) para
los modelos HMD904 y HMD925
Adaptador de morse taper 2 para
07448 LMD917/918 (no se ilustra)
08176 Adaptador de roscado (eje ranurado) para

los modelos HMD904 y HMD905

08186

08176

JUEGO DE ADAPTADORES PARA CANOS

02564

10726

02582
07283

Descripcion
Montaje con cadena para utilizar con los
modelos HMD904, HMD905, HMD2MT,
HMD917 y HMD505/508

Montaje con escuadra de soporte
para utilizar con el modelo HMD934 &
HMD933

Cadena adicional- disponible por pie
Conexion principal para cadena adicional

N.° de pieza
05000

08179
08186
08190
08597
40226

40341

VAC-PAD™

Descripcion
Accesorio para base de succién por vacio

Adaptador de roscado para el modelo
HMD917/918

Adaptador de mandril (eje ranurado) para los

modelos HMD904 HMD905 y HMD927

Adaptador de mandril para el modelo
HMD917/918

Adaptador de véstago de 3/4" para los
modelos HMD933 y HMD915

Adaptador de roscado para el modelo
HMD914

Adaptador de mandril para el modelo
HMD914

08190

08179

v W

con un diametro minimo de 76 mm (3”) y algunas
superficies convexas. El adaptador se acopla
rapidamente a los taladros magnéticos Hougen®
y su fijacién positiva antideslizante garantiza
la perforacién de orificios centrados.
*Cédula 160 de 3" de diametro como minimo,
cédula 160 de 12" de didametro como maximo.

El adaptador Vac-Pad para uso en materiales
no ferrosos, placas romboidales y materiales
con imperfecciones superficiales de hasta 3mm
de profundidad. Funciona con los taladros
modelos HMD904 y HMD905 y crea la succion
con la ayuda de un compresor de aire estandar
proporciona una fuerza de atraccion hacia la
superficie de 761 Ibf a 85 kPa. El interruptor de
seguridad apaga el motor del taladro si baja la
presion de aire.




ACCESORIOS PARA TALADROS MAGNETICOS HOUGEN®

SISTEMAS ALTERNATIVOS PARA LUBRICACION ADAPTADOR DE HUSILLO ROTALOC™
N.° de pieza Descripcion
17680 Conjunto de adaptador RotalLoc

Botella presurizada de dos galones para

08446 50 con el HMD934 y HMD933 04778  Adaptador de repuesto
24140 Botella a presién de 2 galones para utilizar 04780 Centro piloto de repuesto
con los modelos HMD505 y HMD508
Con el adaptador de husillo RotaLoc™ se pueden

Los sistemas de lubricacion a presion son utilizar cortadores Anulares RotaLoc™ o Rotaloc
utiles durante aplicaciones de allta produccion o Plus™ en casi todos los taladros magnéticos
cuando el sistema de gravedad no funciona por portatiles Hougen® o en cualquier otro taladro
su orientacion. que también sea compatible con cortadores

Anulares "serie 12,000".

LLAVES DE TRINQUETE

N.° de pieza Descripcion
Para utilizar con los modelos HMD904
y HMD905

24154 Para utilizar con los modelos HMD505
y HMD508 (requiere dado de 1")

02449

EXTENSORES DE ARBOL Una vez retiradas las manijas de avance, se
puede instalar faciimente una llave de trinquete
N.° de pieza Descripcion \ estandar para facilitar la perforacién en areas
10100 Conjunto de extensor de arbol de 1" = estrechas. (El trinquete no estd incluido).

10200 Conjunto de extensor de arbol de 2"

Para los casos en que es necesario obtener

mayor alcance, Hougen ofrece extensores _
de arbol de 25 mm (1") y 50 mm (2"), con ADAPTADOR CONO MORSE #2

33,3 mm (1,310") de diametro exterior, que se N.° de pieza Descripcion

adaptan a Ios_érboles que usan !os cortadores Adaptador cono Morse #2 para
Anulares "serie 12,000". Comuniquese con el 07448 |\VD917/918

Departamento de Atencioén al Cliente de Hougen

para obtener mas informacion sobre las ventajas Use brocas convencionales y escariadores con
del uso de los extensores de arbol. vastagos cono morse #2 en el HMD917/918

KIT PARA ROSCAR ESTILLO CONO MORSE #2

N°depieza Desciiecin Réapidamente roscar agujeros
83000 Kit de Cono Morse #2 para hacer Rosca | ,5ando el taladro magnético

83001 Porta Herramients de Cono Morse #2* HMD2MT vy el kit para roscar
83002 Llave Inglesa de 3/4" — de reemplazo cono morse #2. Hecho en
83003 Llave Inglesa de 1-3/16” — de reemplazo EE.UU.

83005 Boquilla #8

83006 Boquilla #10

83009 Boquilla 1/4"

83011 Boquilla 5/16"

83012 Boquilla 3/8"

83013 Boquilla 7/16"

83014 Boquilla 1/2"

83015 Boquilla 9/16"

83016 Boquilla 5/8"

* Incluye llave inglesa 3/4" y 1-3/16"

DAPTADOR PARA MANDRIL CONO MORES #2

N.° de pieza Descripcion
08821 Adaptador del Cono Morse #2 a mandril, con
Rosca de 5/8-16

Para mas accesorios, maletines de remplazo, kits
de actualizacion para bases giratorias...
Visite www.hougen.com

(15



TABLA COMPARATIVA

DE CORTADORES ANULARES HOUGEN®

G
Hougenr
i

Serie de la
herramienta:

RotaCut™

Alcance extendido

Holcutter™

Holcutter™ con

RotaLoc™

RotaLoc Plus™

"Serie 12,000"

Copperhead™

Limites de

1/4" a 1-1/2"

punta de carburo

7/16" a 1-1/16"

7/16" a 1-3/8"

7/16" a 3-1/16"

9/16" a 2"

disponibles para
los cortadores
Anulares

Acero de alta
velocidad M2

Acero de alta
velocidad M2

Acero de alta
velocidad M2

Punta de carburo

Acero de alta
velocidad M42

Acero de alta
velocidad M42

Acero de alta velocidad
M2, recubrimiento de
nitruro de titanio M2

diametro min./méax.| (6 mm a 25 mm) 8/8"a 916 11716"a3 11716"a3 (12 mm a 27 mm) (12 mm a 35 mm) (12 mm a 60 mm) (14 mm a 60 mm)

. ; " " 3/4" (19 mm) " A
Max. profundidad 1/4" a 1/ " " T . n 1"a6" 1"a6

1/4" (6,4 mm) 1/8" (3,2 mm) 1/8" (3,2 mm) Geometria para 1" (25 mm)
del corte (6,4 mm a 12,7 mm) placas apiladas (25 mm a 152 mm) (25 mm a 152 mm)
Vastago con triple Vastago con triple Vastago con triple Vastago con triple Vastago con Vastago con
Montaje cara plana cara plana cara plana cara plana Estilo bayoneta Estilo bayoneta doble cara plana doble cara plana
de 3/8" 0 1/2" de 3/8" de 3/8" de 3/8" 0 1/2" o Fusion2™ de 3/4" | o Fusion2™ de 3/4"

Materiales

Punta de carburo

Se puede volver
a afilar

/

/

/

Disponible
con rectificado

a medida
(dentro de los limites)

/

/

/

/

Calificacion de
dureza maxima
del metal para
su aplicacion

275 BHN
(28,5 HRC)

275 BHN
(28,5 HRC)

275 BHN
(28,5 HRC)

450 BHN
(47,2 HRC)

350 BHN
(37,7 HRC)

350 BHN
(37,7 HRC)

275 BHN
325 BHN (nitruro de
titanio)

450 BHN
(47,2 HRC)

Lubricacion
recomendada

Slick-Stik™
o RotaGel™

Slick-Stik™
o RotaGel™

Slick-Stik™
or RotaGel™

Slick-Stik™
o RotaGel™

Slick-Stik™
o RotaGel™

Slick-Stik™
o RotaGel™

RotaMagic™

RotaMagic™

Aluminio

Se sugieren altas RPM y elevadas velocidades de avance

Acero leve

/

/

/

/

/

4

4

Acero mas duro

Bueno

/

Mejor

Mejor

Estandar — Bueno
Nitruro de titanio —
Mejor

4
/

Acero inoxidable

Bueno

Se recomienda
utilizar un reductor
de velocidad.

/

Bueno

Se recomienda
recubrimiento de nitruro|
de titanio o Premium.




CORTADORES ANULARES HOUGEN® "SERIE 12,000": SIMPLEMENTE, LOS MEJORES

Dos caras planas para el montaje
del cortador anular: este sistema es

sumamente rigido y puede duplicar
la vida util de los productos de la
competencia que presentan otros
métodos de acople rapido.

Margen de D.E.:
solo una delgada area del ma-

terial toca la pared del orificio,
lo que genera menos friccion
y un mejor acabado.

Geometria Hougen-Edge® patentada:

rapidas y uniformes, con menos
vibracion.

Rectificado y completamente
acanalado:

produce una mejor expulsion de
virutas, requiere menos potencia
y ofrece mejor desempefio en per-
foraciones de mayor profundidad.

D.I. con superficie cénica:

area de alivio entre el bocado central sélido

y el cortador anular. Requiere menos potencia
y mejora la expulsion del bocado central sélido.

permite realizar perforaciones mas

Made in USA

Los cortadores Anulares Hougen "serie 12,000"
fueron los primeros cortadores Anulares, inventados
hace mas de 35 afos. Poseen la mayoria de las
caracteristicas de cualquier otro cortador Anular y
ofrecen los mejores resultados en la mas amplia
variedad de materiales. Comparados con las
herramientas tradicionales (brocas helicoidales, etc.),
los cortadores Anulares "serie 12,000" pueden triplicar
la velocidad de perforacién. Ademas, estos cortadores
poseen una vida util mas prolongada y garantizan
mayor precision en la perforaciéon y un mejor acabado,
sin rebabas. Los cortadores Anulares Hougen
potencian la velocidad de avance con un maximo de
10 bordes cortantes que distribuyen uniformemente

la presion de corte. Los cortadores "serie 12,000"
convierten en virutas un area mas pequena,

con menos potencia y presion. La caracteristica
Hougen-Edge® es una geometria de dientes
patentada, que prolonga la vida util de la herramienta,
produce menos vibracién y posee mayor capacidad de
afilado. El bocado central sélido tiene mas valor como
sobrante que las virutas sueltas.

W

En el centro,

la velocidad El centro hueco
se aproxima no presenta una
a "cero".

"zona muerta".

Taladro convencional "Serie 12,000"

Borde cortante/velocidad de corte
Borde cortante/velocidad de corte

Wi

/

COPPER
HEAD

We

Cortadores anulares con punta de carburo

Cortadores anulares “Serie-12,000” de Hougen
con geometria “stack” deben ser usadas cuando
se esta perforando dos o mas placas al mismo
tiempo. Cuando perforando multiple piezas con
cortadores tradicionales, después que la primera
pieza esta perforada, tienes que parar y remover
el centro solido antes de continuar con la segunda
pieza. Esto no es problema con los cortadores
stack. Puedes perforar todas las piezas sin parar.

fabricar cortadores

para su aplicacion
especifica.
Liamenos hoy...
001-810-635-7111
info@hougen.com

La mayoria de los tamafos de los cortadores
en la “Serie-12,000” estan disponibles con
geometria stack. Todo los tamanos estan
disponibles con filo stack por pedido especial.

El departamento de servicio técnico debe ser
contactado cuando hay necesidad de geometria
o aplicaciones especiales.

Los cortadores anulares Copperhead™ con
punta de carburo son herramientas de primera
calidad, con las caracteristicas exclusivas

de Hougen. Ideales para perforar materiales
muy duros, resistentes, oxidados o abrasivos,
poseen un excelente rendimiento con acero leve
y estructural.

Estos cortadores ofrecen flautas de longitud
completa que sacan las virutas desde el fondo
del agujero. Una pared mas delgada mejora
velocidad del corte, mientras geometria especial
de Hougen optimiza la vida util del cortador

y el acabado el agujero. Ademas ahora estan
disponibles con el vastago Fusion2™ que trabaja
con taladros de Hougen o con competidores
arbols de un toque.
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Hougen puede disenar y

y herramientas especiales



CORTADORES ANULARES HOUGEN® "SERIE 12,000"

Diam. del N.° de pieza
cm;t:: or E‘r;:;:lea':h Prof. de Prof. de Prof. de Prof. de Prof. de
pulgadas) corte de 1" corte de 2" corte de 3" corte de 4" corte de 6"
Usar con centro piloto 10531 10532
7116 0,4375 12114 12214
29/64 0,4531 12010
31/64 0,4844 12011
1/2 0,5000 12116 12216
33/64 0,5156 12012
17/32 0,5313 12117 12217
9/16 0,5625 12118 12218
19/32 0,5938 12219
Usar con centro piloto 10527 10528 24131 4-10528 6-10528
5/8 0,6250 12120 12220
21/32 0,6563 12121 12221
11/16 0,6875 12122 12222
23/32 0,7188 12223
3/4 0,7500 12124 12224 3-12224
49/64 0,7656 12020 L
= — - -~ -
25/32 0,7812 12125 12225 J'.__ . - -
13/16 0,8125 12126 12226 3-12226 4-12226 6-12226
7/8 0,8750 12128 12228 3-12228 e Cortar agujeros mas rapido
59/64 0,9219 12025 : e .
15/16 0,9375 12130 12230 312230  4-12230 6-12230 e Mayor vida util de herramienta
1 1,0000 12132 12232 3-12232 4-12232 6-12232 - -
1-1/16 1,0625 12134 12234 3-12234 4-12234 6-12234 ® Ba]o COSto por agu]ero
1-1/8 1,1250 12136 12236 3-12236 4-12236 6-12236 ° Geomet"'a precisa de dientes
1-3/16 1,1875 12138 12238 3-12238 4-12238 6-12238 . . .
1-1/4 1,2500 12140 12240 312240  4-12240 6-12240 ¢ Para la mas amplia gama de materiales
1-5/16 1,3125 12142 12242 3-12242 =
1-3/8 1,3750 12144 12244 3-12244 * Se puede afilar
1-7/16 1,4375 12146 12246 3-12246
il 15000 iz 228 Cal224s Para uso con taladros magnéticos portatiles
1-one 15625 12150 12250 312250 de Hougen y muchos modelos competitivos en
1-5/8 1,6250 12152 12252 3-12252 ugen y P )
1-11/16 1,6875 12154 12954 3.12954 materiales hasta un espesor de 6 pulgadas. Estan
1-3/4 1,7500 12156 12256 3-12256 fabricados de acero de alta velocidad HSS M2
1-13/16 1,8125 12158 12258 3-12258 endurecido y son fabricados a precision para un
1-7/8 1,8750 12160 12260 3-12260 rendimiento excelente durante el corte y la vida
1-15/16 1,9375 12162 12262 8-12262 dtil de la herramienta. Requieren menos potencia
2_12“ 6 218222 12__1_‘_54 1222; 2:1222; - - y empuije para cortar, y duran mucho mas que
2-1/8 21250 12268 3-12268 los métodos tradicionales de perforacion. Los
23116 2.1875 12270 3-12270 cortadores "Serie-12,000 " tienen un vastago de
2-1/4 2,2500 12272 3-12272 %" diametro con dos caras y para vida util mas
2-5/16 2,3125 12274 3-12274 larga y menos costo por agujero la "Serie-12,000
22'73;’; zigig 225 glzgg e " se pueden afilar. La geometria modificada del
E 25000 312980 412980 diente f_|nal tambien esta disponible para perforar en
2-9/16 25625 3-12982 4-12982 aplicaciones de placas apiladas.
2-5/8 2,6250 3-12284 4-12284
2-11/16 2,6875 3-12286 4-12286
2-3/4 2,7500 3-12288 4-12288
2-13/16 2,8125 3-12290 4-12290
2-7/8 2,8750 3-12292 4-12292
2-15/16 2,9375 3-12294 4-12294
3 3,0000 3-12296 4-12296 Made in USA
3-1/16 3,0625 3-12298 4-12298

Todos los cortadores anulares estan disponibles con geometria
Stack-Cut para perforar placas apiladas. (
Para solicitar esta opcion: agregue la letra "S" al final del nimero de

pieza; por ejemplo: 122268S. (La entrega de algunos tamafios puede
demorar entre 7 y 10 dias. Llamenos para consultar la disponibilidad).



RES ANULARES HOUGEN "SERIE-12, " — METRICO

Caras planas a 90° para los Cortadores métricos “Serie-12,000” ahora tienen la
tornillos prisioneros de los caracteristica de vastago Fusion2™. Este disefo de vastago
taladros magnéticos Hougen se puede usar en taladros magnéticos de Hougen con

arboles de dos caras o en modelos competitivos con sistemas
acople - coneccion rapida.

s FUSOTZ

Retenes para taladros
magnéticos con
arboles un toque

Diam. del N.° de pieza Diam. del N.° de pieza
(e: '::?::Jes E":;:;:f:e Prof. de corte Prof. de corte Prof. de corte (e:‘:l:?::;es E'L‘::;:::te Prof. de corte  Prof. de corte Prof. de corte
métricas) de 25 mm de 50 mm de 76 mm métricas) de 25 mm de 50 mm de 76 mm
Usar con centro piloto 10531 10532 Usar con centro piloto 10527 10528 24131
12mm 04724 12312 1241 36mm 1,4173 12336 12436 12536
13mm 05118 12315 12413 37mm 1,4567 12337 12437 12537
Tamm 05512 12314 12414 38mm 1,4961 12338 12438 12538
5mm 05906 12315 12415 39mm 1,5354 12339 12439 12539
Usar con centro piloto 10527 10528 24131 40mm 1,5743 12340 12440 12540
16mm 06296 12316 12016 41mm 1,6142 12341 12441 12541
17mm 06693 12317 12417 42mm 1,6535 12342 12442 12542
18mm 07087 12318 12418 43mm 1,6929 12343 12443 12543
19mm 0,7480 12319 12419 12519 44mm 1,7323 12344 12444 12544
20mm 0,7874 12320 12420 12520 ominy UL 7ilY 250 125 12545
21mm 0,8268 12321 12421 12521 46mm 1,8110 12346 12446 12545
22mm 0,8661 12322 12422 12522 smm 30 126550 1238 257
23mm 0,9055 12323 12423 12523 48mm 1,8898 12348 12448 12548
24mm 0,949 12324 12424 12524 somm 22 2537 2 25
25mm 0,9843 12325 12425 12525 50mm 1,9685 12350 12450 12550
26mm 1,0236 12326 12426 12526 LM 20075 12535 1225] 2551
27mm 1,0630 12327 12427 12527 52mm 2,0472 12352 12452 12552
28mm 1,1024 12328 12428 12528 23miTs 205866 12658 12558
29mm 1,1417 12329 12429 12529 54mm 2,1260 12354 12454
30mm 1,1811 12330 12430 12530 SSmIm =il 2555 12455
31mm 1,2205 12331 12431 12531 56mm 2,2047 12356 12456
32mm 1,2508 12332 12432 12532 S 22 12657 12557
33mm 1,2992 12333 12433 12533 58mm 2,2835 12358 12458
34mm 1,3386 12334 12434 12534 Somimy 28208 2S5 5
35mm 1,3779 12335 12435 12535 60mm 2,3622 12360 12460

TAMANOS DE BROCAS PARA ROSCAR PILOTOS "SERIE 12,000"

"SERIE 12,000"

L N . . , i El centro piloto cumple
Una perforacion bien definida y precisa permite realizar el roscado mas tres funciones cuando se

facimente. Los distintos tamafios de brocas para roscar de los cortadores |4 utiliza con cortadores
anulares "serie 12,000" simplifican esta tarea. El juego n.? 12007 contiene 5 iares "serie 12.000"

cinco de los tamafios de brocas para roscar mas utilizados. en un taladro magnético
Diam. del ) N.° de pieza portatil: 1) localiza el
cortador Equivalente Rosca Prof. de corte  Prof. decorte  Centro del orificio que se
(en pulgadas) e de 1" de 2 perforara, 2) suministra
Usar con centro piloto 10531 10532 caudal de lubricante al
7116 0,4375 1/2-13 12114 12214 centro de la herramienta y 3) expulsa
29/64 0,4531 1/2-20 12010 el bocado central sélido al finalizar el corte. Use siempre
31/64 0,4844 9/16-12 12011 un centro piloto afilado para obtener mejores resultados.
33/64 0,5156 9/16-18 12012
17/32 0,5313 5/8-11 12117 12217
37/64 0,5781 5/8-18 12014 N.° de pieza Descripcion
19/32 0,5938 11/16-11 12219 10527 Centro piloto con prof. de corte de 1" (5/8" a 2-3/8" y 16 mm a 60 mm)
Usar con centro piloto 10527 10528 10528 Centro piloto con prof. de corte de 2" (5/8" a 2-3/8" y 16 mm a 60 mm)
21/32 0,6563 3/4-10 12121 12291 10531 Centro piloto con prof. de corte de 1" (7/16" a 9/16" y 12 mm a 15 mm)
11116 0,6875 3/4-16 12122 12092 10532 Centro piloto con prof. de corte de 2" (7/16" a 9/16" y 12 mm a 15 mm)
23/32 07188 1/2-14 NPT 10003 24131 Centro piloto con prof. de corte de 3" (3/4" a 2-3/8" y 19 mm a 52 mm)

Centro piloto de 4" para cortadores anulares de alcance extendido

49/64 0,7656 7/8-9 12020 410528 oorie 12,000
25/32 0.7812 7/8-9 12125 12225 6-10528 Centro piloto de 6" para cortadores anulares de alcance extendido
13/16 0,8125 7/8-14 12126 12226 i “serie 12,000”
7/8 0,8750 1-8 12128 12228 Piloto para modelos antiguos de cortadores anulares "serie 12,000"
59/64 0,9219 1-12 12025 10533 Centro piloto con prof. de corte de 1" (1/2" a 11/16" y 13 mm a 18 mm)

10534 Centro piloto con prof. de corte de 2" (1/2" a 11/16" y 13 mm a 18 mm)



CORTADORES ANULARES "SERIE 12,000" CON RECUBRIMIENTO

DE NITRURO DE TITANIO M2

Los cortadores anulares "serie 12,000" con Diam. del Equiv N.° de pieza

recubrimiento de nitruro de titanio prolongan  cortador o o  Profde  Prof. de

n n
Ia_ vifj,a util de !a herramienta, reducen ,Ia (E';g:'gz:aimr ST “:lgs";?' °°'1135d2°82
friccion y funcionan a temperaturas mas 1-1/4 1,2500 12640 12740
bajas. Pueden perforar materiales de hasta 1-5/16 1,3125 12642 12742
325 BHN (34,5 HRC) de dureza o de 1-3/8 1,3750 12644 12744
consistencia gomosa. Fabricados en EE. UU. 1-7/16 1,4375 12646 12746
1-1/2 1,5000 12648 12748
Dldm. del N.° de pieza 1-9/16 1,5625 12650 12750
cortador o .na  Prof.de  Prof. de 1-5/8 1,6250 12652 12752
(en pulgadas) corte de 1" corte de 2" 11116  1,6875 12654 12754
Usar con centro piloto 10531 10532 1-3/4 1,7500 12656 12756
716 04375 12614 12714 113716  1,8125 12658 12758
1/2 0,5000 12616 12716 1-7/8 1,8750 12660 12760
9ne 05625 12618 12718 1-15/16  1,9375 12662 12762
Usar con centro piloto 10527 10528 2 2,0000 12664 12764
5/8 0,6250 12620 12720 2-1/16 2.0625 12766
11116 0,6875 12622 12722 2:1/8 21250 12768
3/4 0,7500 12624 12724 2.3/16 21875 12770
13/16 0,8125 12626 12726 2:1/4 2.2500 12772
7/8 0,8750 12628 12728 2.5/16 2.3125 12774
15/16 0,9375 12630 12730 2.3/8 23750 12776
1 1,0000 12632 12732
1-1/16 1,0625 12634 12734
1-1/8 1,1250 12636 12736
1-3/16 1,1875 12638 12738

JUEGOS DE CORTADORES ANULARES "SERIE 12,000"

N.° de Prof. de

pieza Mat./recubrimiento - Diametros incluidos
(P ——— Acero de alta " " " " " 1416
- 12001 velocidad M2 1 9/16", 11/16", 13/16", 15/16", 1-1/16
Acero de alta T . 7 T T 7
12002 i Mo 2 9/16", 11/16", 13/16", 15/16", 1-1/16
12003 ~ Acerodealta o544 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm
velocidad M2
Acero de alta
12004 velocidad M2 50 mm 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm
Acero de alta " " " woqn "
12005 | o Mo 1 5/8", 3/4", 7/8", 1", 1-1/8
gy rewesdE 2 5/8", 3/4", 7/8", 1", 1-1/8"
. . s " velocidad M2
Conjuntos de juegos de Cortadores Anulares "serie 12,000",
2 fo il : £t 12007 ~ Acerodealta 2" 716", 17/32", 21/32", 25/32", 7/8"
con los diametros mas utilizados, vienen en estuches practicos velocidad M2 ' ’ ’ ’
de proteccion que facilitan el transporte y permiten un 12601 M2/nitruro de titanio 1" 9/16", 11/16", 13/16", 15/16", 1-1/16"
almacenamiento seguro. Diversas opciones con didmetros en 12702 M2/itruro de titanio 2" 9/16", 11/16", 13/16", 15/16", 1-1/16"

unidades fraccionarias o métricas, y profundidades de corte
de 25mm (1") o 50mm (2"). Todos los juegos incluyen llaves
hexagonales y 2 pilotos centro punto.

Hougen también ofrece una linea completa de Brocas Anulares tipo Industrial
para trabajo pesado en aplicaciones industriales & extremas.
Mas informacion en... www.hougen.com



Made in USA
Patentado

JUEGOS DE CORTADORES ANULARES
ROTALOC PLUS™ (SOLO PARA EL HMD130)

N.° de juego

17802

17803

17805

ADAPTADOR DE HUSILLO RO

N.° de pieza
17680
04778
04780

Descripcion
El juego contiene (3) cortadores anulares
(prof. de corte de 1") de 1/2", 5/8" y 3/4" de

diametro, y (3) centros piloto en un estuche
de plastico resistente.

El juego contiene (3) cortadores anulares
(prof. de corte de 1") de 9/16", 11/16"

y 13/16" de diametro, y (3) centros piloto en
un estuche de plastico resistente.

El juego contiene (3) cortadores anulares
(prof. de corte de 1") de 14 mm, 16 mm

y 18 mm de didametro, y (3) centros piloto en
un estuche de plastico resistente.

c'I'M
Descripcion

Conjunto de adaptador RotalLoc

Adaptador de repuesto

Centro piloto de repuesto

Diam. del
cortador Equiv. decimal N.° de pieza
(en pulgadas)
Vea el cuadro para el piloto

7116 0,4375 17814*
12 0,5000 17816
17/32 0,5313 17817
9/16 0,5625 17818
5/8 0,6250 17820
11116 0,6875 17822
3/4 0,7500 17824
13116 0,8125 17826
7/8 0,8750 17828
15/16 0,9375 17830

1 1,0000 17832
1-116 1,0625 17834
1-1/8 1,1250 17836
1-3/16 1,1875 17838
1-1/4 1,2500 17840
1-5/16 1,3125 17842
1-3/8 1,3750 17844

*Hecho de M2 HSS

Los Cortadores RotalLoc Plus se pueden

usar en el taladro magnético HMD150

también

Con el adaptador de husillo RotaLoc™ se pueden
utilizar cortadores Anulares RotaLoc™ o Rotaloc
Plus™ en casi todos los taladros magnéticos
portatiles Hougen® o en cualquier otro taladro
que también sea compatible con cortadores
Anulares "serie 12,000".

Cortadores Anulares RotaLoc Plus™ son disefiados para el taladro
Hougen® de bajo perfil HMID130. Estan fabricados de acero de
alta velocidad HSS M42, traen la geometria de filo Stack-Cut (para
perforar multiples placas en un solo paso) y tienen profundidad de
corte de 25mm (1”).

Ambas series poseen vastagos de 5/8" estilo bayoneta de montaje
rapido, que se pueden instalar en el husillo del taladro y retirar con
la misma facilidad, sin necesidad de utilizar otras herramientas.
Para que estos cortadores tengan una 6ptima vida util y
eficiencia, use lubricante Slick-Stik ~ de Hougen®.

Diam. del
(el::?dd:;es Equiv. decimal N.° de pieza
meétricas)
Vea el cuadro para el piloto

12 mm 0,4724 17900
13 mm 0,5118 17902
14 mm 0,5512 17904
15 mm 0,5906 17906
16 mm 0,6299 17908
17 mm 0,6693 17910
17,5 mm 0,6890 17911
18 mm 0,7087 17912
19 mm 0,7480 17914
20 mm 0,7874 17916
21 mm 0,8268 17918
22 mm 0,8661 17920
23 mm 0,9055 17922
24 mm 0,9449 17924

24,5 mm 0,9645 17925
25 mm 0,9843 17926
26 mm 1,0236 17928

26,5 mm 1,0433 17929
27 mm 1,0630 17930
28 mm 1,1024 17932
29 mm 1,1417 17934
30 mm 1,1811 17936
31 mm 1,2205 17938
32 mm 1,2598 17940
33 mm 1,2992 17942
34 mm 1,3386 17944
35 mm 1,3779 17946

PILOTOS ROTALOC PLUS™

N.° de pieza Descripcion
17470 Para uso con el HMD150
17810 Para uso con el HMD130

CORTADORES ANULARES ROTALOC™ ACERO DE ALTA VELOCIDAD M42 - PROF. DE CORTE DE 3/4" - GEOM. PARA PLACAS APILADAS

(PARA MODELOS HMD115)
Diam. del
cortador Equiv. decimal N.° de pieza
(en pulgadas)
Usar con centro piloto 17100
12 0,5000 17116
916 0,5625 17118
5/8 0,6250 17120
1116 0,6875 17122
3/4 0,7500 17124
13/16 0,8125 17126
7/8 0,8750 17128
15/16 0,9375 17130
1 1,0000 17132
1-1/16 1,0625 17134
N.° de pieza Descripcion
Juego contiene (10) cortadores 34"
17001 Profundidad de corte — %2 hasta 1-1/16"

didametro, ademas de 2 pilotos en una caja
de plastico resistente

Diam. del
(en"‘:l’:::;ﬁ Equiv. decimal
métricas)
Usar con centro piloto 17100
12 mm 0,4724
13 mm 05118
14 mm 0,5512
15 mm 0,5906
16 mm 0,6299
17 mm 0,6693
18 mm 0,7087
19 mm 0,7480
20 mm 0,7874
21 mm 0,8268
22 mm 0,8661
23 mm 0,9055

(21

17300
17302
17304
17306
17308
17310
17312
17314
17316
17318
17320
17322

Diam. del
(em::;ﬁ Equiv. decimal N de pieza
meétricas)
Usar con centro piloto 17100

24 mm 0,9449 17324
24,5 mm 0,9645 17325

25 mm 0,9843 17326

26 mm 1,0236 17328
26,5 mm 1,0433 17329

27 mm 1,0630 17330

PILOTOS ROTALOC™ Y ROTALOC PLUS™

N.° de pieza
17100
17101

Descripcion
Centro piloto estandar para modelo HMD115
Centro piloto con expulsién a resorte*

* Para los primeros modelos HMD115 sin expulsion accionada
por resorte y para todos los taladros HMD100.



™
(enc::;:z;s) Numero de parte vastago Fusion2™
P Prof. de corte Prof. de corte Prof. de corte Prof. de corte Prof. de corte
rof. de
- de 1" de 2" de 3" de 4" de 6"
(25 mm) (50 mm) (76 mm) (102 mm) (152 mm)
Usar con
centro piloto 10529 10530 10535 10540 10547
9/16 18118 18218
5/8 18220
11/16 18122 18222 3-18222 4-18222
3/4 18224 3-18224 4-18224
13/16 18126 18226 3-18226 4-18226 6-18226
718 18228 3-18228 4-18228 6-18228
15/16 18130 18230 3-18230 4-18230 6-18230
1 18232 3-18232 4-18232 6-18232
1-1/16 18134 18234 3-18234 4-18234 6-18234
1-1/8 18236 3-18236 4-18236 6-18236
1-3/16 18238 3-18238 4-18238 6-18238
1-1/4 18240 3-18240 4-18240 6-18240
1-5/16 18242 3-18242 4-18242 6-18242
Los cortadores anulares Copperhead™ con punta de 1-3/8 18244 3-18244 4-18244 6-18244
carburo tienen una vida util mas prolongada cuando se 1-1/2 18248 3-18248 4-18248 6-18248
los utiliza en materiales abrasivos dificiles de cortar y 1-5/8 18252 3-18252 4-18252 6-18252
taladros magnéticos de alta velocidad, como el HMD508. 1-3/4 18256 3-18256 4-18256 6-18256
El exclusivo disefio de Hougen incluye una geometria 1-7/8 18260 3-18260 4-18260 6-18260
de dientes especial que permite mantener mejor flujo 2 18264 3-18264 4-18264 6-18264

de virutas que otras marcas. Los cortadores anulares

Copperhead estan disponibles con el vastago Fusion2: el -
vastago estandar de 3/4" con dos caras planas combinado

con el vastago para arboles de taladros magnéticos con ﬁ mﬁ@mz
acople rapido (sin herramientas). Mediante el sistema de [ - ST
arbol sujetado con tornillos prisioneros, la vida util de la

herramienta puede duplicarse en relacion con los sistemas Caras planas a 90°
de acople rapido. para los tornillos prisio-
neros de los taladros
magnéticos Hougen
Diam. del N.° de pieza Diam. del N.° de pieza
cortador cortador
(en unidades  Numero de parte (en unidades  uTero de parts
métricas) vastago Fusion2 métricas) e
Usar con centro piloto 10530 Usar con centro piloto 10530
Prof. de corte de 2" (50 mm) Prof. de corte de 2" (50 mm)
12 mm 18412 38 mm 18438
13 mm 18413 39 mm 18439
14 mm 18414 40 mm 18440 Retenes para taladros
15 mm teas 4 mm o441 2rboles un toque
16 mm 18416 42 mm 18442 i
17 mm 18417 43 mm 18443
18 mm 18418 44 18444
o o #mm o JUEGOS DE CORTADORES ANULARES
™
20 mm 18420 46 mm 18446 COPPERHEAD
21 mm L 47 mm 18447
22 mm 18422 48 mm 18448 Los cortadores Anulares
23 mm 18423 49 mm 18449 Copperhead estan disponibles en
z: mm :::24 50 mm 18450 juegos que permiten un cémodo
mm 5 .
Sijmm -3 almacenamiento y transporte.
26 mm 18426 52 mm 18452
27 mm 18427 53 mm 18453
28 mm 18428 54 mm 18454
29 mm 18429 55 mm 18455
30 mm 18430
56 mm 18456 N°de  Descripcion para prof. de corte de 2"
31 mm 18431 57 mm 18457 juego (50 mm)
32 mm 18432
33 mm 18433 58 mm 18458 Juegos con vastagos de dos caras planas
59 mm 18459 El juego en unidades fraccionarias
34 mm 18434 60 mm 18460 18002  Contiene () cortadores de 9/16", 11/16",
35 mm 18435 13/16", 15/16" y 1-1/16", (2) centros piloto
36 mm 18436 y llaves hexagonales
37 mm 18437 El juego en unidades métricas contiene
18004 (5) cortadores de 14 mm, 16 mm, 18 mm,

20 mm y 22 mm, (2) centros piloto y llaves

e hexagonales




ERUS - "SERIE 12,000"

Ensanche un orificio

con los centros piloto N.° de pieza Descripcion

para agrandamiento 07370 Centro piloto de repuesto
de orificios Hougen. 07373 Conj. de centro piloto de 11/16" para agrandar orificios hasta 13/16"
Disponibles en 07372 Conj. de centro piloto de 13/16" para agrandar orificios hasta 15/16"
tres tamanos 07371 Conj. de centro piloto de 15/16" para agrandar orificios hasta 1-1/16"
especificos. Las 07368 Punta de repuesto de 11/16"
puntas de repuesto 07367 Punta de repuesto de 13/16"

07366 Punta de repuesto de 15/16"

se enroscan en el
extremo del centro
piloto.

° . * Parausar con cortadores
anulares de 2".

2 Se venden por separado.

LUBRICANTES PARA PERFORACION

El lubricante para corte RotaFoam™

se aplica a todo tipo de metales para
prolongar la vida util de la herramienta

y obtener orificios con mejor terminacion.
El lubricante espumoso de color azul
garantiza una cobertura completa. (No
se realizan envios por aire. Disponible
solamente en EE. UU. y Canada).

Se puede utilizar en materiales
ferrosos y no ferrosos. El lubricante
para corte concentrado RotaMagic™
es soluble en agua y se mezcla con
agua en una proporcién de 10:1.
(Es biodegradable y no téxico).

N.° de pieza Descripcion
(12) latas de lubricante RotaFoam™
11747-12 de 17 oz (482 g) (n.° de pieza de la

lata individual: 11747%)

N.° de pieza Descripcion
Slick-Stik ™ es mas liviano que otros 1174112 (12) botellas de 1 pinta (0,47 I): unidades de 1 pinta, 12 pintas
lubricantes en pasta y mas facil de en total (n.2 de pieza del envase individual de 1 pinta: 11741%)
aplicar, y se adhiere PerfeCtaante (4) botellas de 1 galdn (3,8 1): unidades de 11 galones (41,6 1),
a la herramienta, lo que garantiza una 11742-4 44 galones (167,6 1) en total (n.° de pieza del envase individual
cobertura completa. Esta especialmente de 1 galon: 11742%)
formulado para los cortadores Anulares
"serie 12,000". (Atéxico) 11743 (1) balde de 5 galones (18,9 I): 55 galones (208 |) en total
11744 (1) tambor de 55 galones (208 I): | muchisimo lubricante !
N.° de pieza Descripcion
(12) envases de lubricante Slick-Stik™
11746-12 de 1,68 oz (48 g) (n.° de pieza del envase o L . o
individual de lubricante en pasta: 11746*) *Nota: los productos individuales no estan disponibles para distribuidores.
11746.04  (24) envases de lubricante Slick-Stik™
de 1,68 oz (48 g) en caja de presentacion Slick-Stik™, RotaGel™ y RotaMagic™ son
(6) envases de lubricante Slick-Stik ~ de ecoldgicos y no contienen ingredientes nocivos
11745-6 16 0z (454 g) (n.° de pieza del envase

individual de lubricante en pasta: 11745%)

como muchos otros lubricantes.

Lubricante de corte RotaGel™ es un lubricante industrial muy
seguro para el medio ambiente que funciona en todo tipo de
metales para extender la vida util de la herramienta y mejorar
el acabado de los orificios. El gel azul asegura visualmente
una cobertura completa. (Biodegradable y no tdxico)

Descripcion

(10 tubos) 8 oz. (2279) Lubricante RotaGel
(tubo individual — no. de pieza 11748%)

11748-10

*Nota: productos individuales no son para compra por distribuidor



ARBOLES PARA MAQUINARIA FIJA'Y OTRAS HERRAMIENTAS

Tamaiio del Capacidad de perforacion Conjunto de arbol sin inductor de lubricante
; P N.° de pieza o " 4 /o
Convierta maquinas CNC, como vastago Diametro  Profundidad 10814 Morse n.o 2 1 " 1-1/: '
taladros de prensa o tornos, en veloces . . . . 10816 Morse n.2 3 2-3/8 1-1/2
i Conjunto de arbol con inductor de lubricante . .
punzonadoras. Se ofrecen con 3 tipos 10804  Morse ne 2 1 1-1/2" 49853 R8 2-3/8 2
: R- . 49851 Recto de 1" 2-3/g" 2"
de soporte: R-8, recto y cono Morse, 10806 Morse ne 3 2.3/8" 14/o"
Ereparados pflra cortadores anulares 49849 R 2.3/8" o
serie 12,000”. Fabricados en EE. UU. 49850 Recto de 1" 2.3/8" o
Morse n.2 3 "
c/inductor de lubricante Re_cto de 1
c/inductor
- de lubricante
R8 o —

Morse n.2 2
c/inductor de lubricante

c/inductor de lubricante

N.° de pieza Descripcion
Conjunto de arbol (con tornillos prisioneros y resorte) para
11016 cortadores anulares con véastago de 3/4" y prof. de corte de hasta

1/2" (no se incluye el centro piloto)
Centros piloto
Centro piloto de arranque para cortadores de 7/16" a 9/16"

11022 y de 12 mm a 15 mm de diam.
.. .. N . N Centro piloto de arranque para cortadores de 5/8" a 2-1/16"
Tamble_n pued? utilizar los cortadores anularfes serie 12,000" con 11031 y de!16 mim & 52 mm de dlém.
herramientas fijas y taladrc_)s de prensa. El vastago con tres caras Centro piloto para modelos antiguos de cortadores anulares
planas se adapta a mandriles de 1/2". Se emplea con cortadores 11032 Centro piloto de arranque para cortadores de 1/2" a 11/16"
anulares “serie 12,000” con una profundidad de corte de 25 mm y de 13 mm a 18 mm de diam.

(1") en materiales de hasta 12,7 mm (1/2") de grosor. (No se deben
utilizar con cortadores anulares Copperhead).

AFILADORA

La afiladora modelo 10950 esta N.° de pieza Descripcion
especialmente disefiada para afilar
cortadores anulares "serie 12,000",

10950 Afiladora (120 V)
Afiladora - Sin motor
RotaLoc™ y Rotaloc Plus™. Es de facil (requiere un motor Bosch modelo GGS
; It i ez 27L de 230V, que se puede adquirir de
manejo y restaura la geometria de dientes aecsh Vi g P q
et s . un distribuidor local)
especifica de fabrica. Fabricada en EE. UU. ®
03983 Muela de copa Borazon
e |La incorporaci(’)n de meiores Soportes 04049 Portaherramientas - “Serie 12,000”
y sujetadores permite cambiar y afilar 04072  Muela dentada Borazon®

herramientas mas facilmente. 10747 Baston de desbaste

* El buje de soporte es mas preciso Llave hexagonal de 7/32" para pieza

. - 10779 :
y permite obtener mayor exactitud en la n.2 04049
altura de los dientes. Accesorios opcionales
04147 Portaherramientas - Cortadores anulares

RotalLoc™
04118 Soporte de trabajo

Peso de embarque: 64 Ib (29 kg)



CORTADORES Y MAQUINAS ESPECIALES

Hougen puede resolver cualquier problema en materia
de perforacién de orificios con soluciones creativas
que lo ayudaran a hacer el trabajo, terminarlo mas
rapido y gastar menos. Hemos ayudado a miles

de clientes con soluciones exclusivas para sus
trabajos de perforacion, desde rectificados a medida
hasta herramientas de corte especiales y taladros
magnéticos unicos en su clase. Lidamenos o envienos
un correo electronico plantedndonos su desafio en la
perforacion de orificios.




CORTADORES ROTACUT™ PARA PLACAS DELGADAS JUEGOS ROTACUT™

Perforacion de orificios mas rapida y facil que
con las brocas helicoidales y sierras de copa
convencionales, para placas delgadas, chapas
estriadas y plasticos de hasta 1/2" de grosor.
Los cortadores RotaCut™ estan rectificados
con precision y perforan orificios bien definidos,
sin imperfecciones ni rebabas, y sin producir
deformaciones en el area de trabajo. Se utilizan
en taladros manuales con mandriles de
3/8" 0 1/2", y en husillos de taladros
neumaticos para tareas de
produccién. Duran 10 veces mas
y cortan 3 veces mas rapido
que las brocas helicoidales
o las sierras de copa.

| Made in USA

Hougen® ofrece juegos empaquetados en estuches
resistentes para tener a mano los cortadores
RotaCut™ en los tamafios mas utilizados.

5 _ P
Diam. del Diam. del B L
cortador Equiv. decimal  N.° de pieza cortador . . o e El juego contiene un conjunto de
(en pulgadas) (en unidades Equiv. decimal N.° de pieza 11075(C) Egbgl} '1 :rgazail,oltjg zgir;izgnna:narg )centrar,
Acople roscado de 3/8"-24 y prof. de corte de 1/4" meétricas) (en unidades cortadoresp Anulares de 5/); 6" 3/8"
Usar con arbol 11088 6 11006 Acople roscado de 3/8"-24 y prof. de corte de 6,4 mm fraccionarias) 716 172", 9/16", 5/8" y 3/4" (prof.
1/4 0,2500 11100 Usar con arbol 11088 6 11006 de corte: 1/4"/6,4 mm)
9/32 0,2812 11102 6 mm 0,2362 11206 11075-12 Contiene (12) juegos 11075 en cajas
5/16 0,3125 11104 7 mm 0,2756 11207 (en L{nida(l:les de presentacion desarmables
11732 03438 11106 8 mm 03150 11208 feesnte)
Usar con érbol 11088, 11089 6 11006 8,5 mm 0,3346 11285 El juego contiene un conjunto de
9 mm 03543 11209 arbol 11088, un punzon para centrar,
3/8 0,3750 11108 : ’ : 11077 un centro piloto adicional y (7)
13/32 0,4062 11110 Usar con arbol 11088, 11089 6 11006 (en unidades  cortadores Anulares (en unidades
27/64 0,4219 11111 10 mm 0,3937 11210 métricas) métricas) de 8 mm, 10 mm, 12 mm,
716 0,4375 1112 11 mm i) 211 2 ol b corto g %ﬁ? o
29/64 0,4531 1113 12 mm 0.4724 a1z EF: 'u; o] contie'me un ’con'unto de
15/32 0,4688 11114 13 mm 05118 1213 érkiol ?1 005, un punzoén rj)ara centrar,
1/2 0,5000 11116 14 mm 0,5512 11214 (en1u1n(i);§des un centro piloto adicional y (6)
17/32 0,5312 11118 15 mm 0,5906 11215 fraccionarias) cortadores Anulares de 7/8", 1",
/16 0,5625 11120 16 mm 0,6299 11216 101{“}21//1 2,71-ri/m) y 1-172" (prof. de
5/8 0,6250 11124 17 mm 0,6693 11217 1107812 ’ ’
11/16 0,6875 11128 18 mm 0,7087 11218 (en unidades  Contiene (12) juegos 11078
23/32 0,7188 11130 19 mm 0,7480 11219 fraccionarias)
3/4 0,7500 11132 20 mm 0,7874 11220 Juego maestro en unidades
Acople roscado de 1/2"-20 y prof. de corte de 1/2" Acople roscado de 1/2"-20 y prof. de corte de 12,7 mm 11085 fraccionarias 16 tamafnos de
Usar con arbol 11005 6 11012 Usar con arbol 11005 6 11012 (en L{nldagleS cortadores Anulares de 1/ :' a 3/4",
21 mm 0.8268 11221 fraccionarias) centros piloto adicionales, arbol
13/16 0,8125 11136 ? y punzén para centrar (prof. de corte:
7/8 0,8750 11140 22 mm 0,8661 11222 1/4"/6,4 mm)
15/16 0,9375 11144 23 mm 0,9055 11223 11085-12
1 1,0000 11148 24 mm 0,9449 11224 (en unidades Contiene (12) juegos 11085
1-1116 1,0625 11152 25 mm 0,9843 11225 fraccionarias)
1-1/8 1,1250 11156 11086 Juego maestro en unidades métricas
1-3/16 11875 11160 (en unidades 16 tamanos de cortadores Anulares

de 6 mm a 20 mm, centros piloto

1"/’4 i2500 Uy CORTADOR ROTACUT™ PARA S adictionazles,fé(;boly Fquz’)r}ﬁpira |
1-5/16 1,3125 11165 centrar (prof. de corte: 1/4"/6,4 mm
il SOLDADURA POR PUNTOS .

1,3750 11087 Juego combinado en unidades

1-716 1,4375 11167 Quite rapidamente las soldaduras por puntos (en unidades gi‘;:m:rﬁ: Ledos 11075 v 11078
1-1/2 1,5000 11168 i 5 I fraccionarias) Juegos y

) en trabajos de restauracion y reparacion de en un paquete formidable.
carroceria con el cortador RotaCut™ de alta
calidad para soldadura por puntos. Por su

prolongada vida util, este cortador Anular de

Hay tamagos especiales de cortadores pared gruesa y rapida accion le permitira quitar
RotaCut™ disponibles a pedido. Para cientos de soldaduras por puntos.
obtener mas informacion, comuniquese
con el Departamento de Atencién al N.° de pieza Descripcion
Cliente de Hougen. El paquete incluye un cortador
001-810-635-7111 11200C RotaCut de 3/8" (n.2 de pieza

11108), arbol (n.2 de pieza 11088)
e instrucciones.

(264



ARBOLES ROTACUT™ PARA
CHAPA METALICA

ARBOLES PARA MANDRILES DE 3/8"

N.° de pieza Descripcion
Con acople roscado de 3/8"-24
11088 Arbol con pasador piloto (11083)
Arbol con broca piloto (03913C)
11089 (para utilizar con diam. de 3/8"
a 3/4")
Arbol con pasador piloto (11083)
11006 (para utilizar con bujes de broca
de 5/8")

11005

ARBOLES PARA MANDRILES DE 1/2"

N.° de pieza Descripcion
Con acople roscado de 1/2"-20
Arbol con pasador piloto (11027)

11005 (para utilizar con diam. de 13/16"
a1-1/2")
Arbol con pasador piloto (11084)
11012 (para utilizar con bujes de broca de
15/16")

Si desea obtener otras piezas de repuesto para
el arbol, visite www.hougen.com.

CORTADORES ANULARES
DE ALCANCE EXTENDIDO

]
[
Ii
|
|
I

Diam. del
cortador
(en pulgadas)
Arbol de tres caras planas con canaleta de 0,80"
y prof. de corte de 1/4"

3/8 0,3750 16112
716 0,4375 16114
1/2 0,5000 16116
9/16 0,5625 16118

Los cortadores Anulares de alcance extendido
Hougen® estan disefiados para aplicaciones que
requieren mayor alcance y poca profundidad de
corte. Son ideales para instalar enganches de
remolque o perforar orificios de una sola pasada
en canos y tubos cuadrados o rectangulares.

El cortador Anular y el arbol estan fabricados

en una sola pieza e incluyen un centro piloto
accionado por resorte, que “expulsa” el bocado
central sélido al finalizar el corte. Se pueden
utilizar en
mandriles de
3/8" 0 mas
grandes.
Fabricados
en EE. UU.

N.° de pieza

Descripcia
El juego contiene (4) cortadores de
3/8", 7/16", 1/2" y 9/16", (2) centros
piloto adicionales (11083) y una
llave hexagonal

16005

BROCAS ESCALONADAS

Las brocas escalonadas Hougen® permiten
perforar orificios de diversos tamafios con

una sola broca. Estas herramientas poseen

una vida util mas prolongada, porque estan
fabricadas en acero de alta velocidad M42
Premium (cobalto) y recubiertas de nitruro de
titanio. La punta hendida comienza a perforar
rapidamente el material y las canaletas de doble
angulo aumentan la velocidad de penetracion.
Se pueden utilizar con chapa metdlica, aluminio,
acero inoxidable y algunos plasticos.

N.° de pieza Tamaiio E "".ﬂel
material
35200* 1/8"a 1/2" 1/8"
35201* 3/16" a 1/2" 3/8"
35202** 3/16" a 7/8" 1/8"

* 1/4" vastago
** 3/8" vastago

Encuentre un distribuidor
Hougen en su zona
a través de
www.hougen.com.



HOLCUTTER™

como tope para evitar que la herramienta Diam. del

penetre demasiado en la pieza de trabajo. El cortador Equiv. decimal  N.° de pieza

resorte de expulsion ayuda a expulsar el bocado (en pulgadas)

central solido. El carburo de tungsteno garantiza 1-3/8 1,3750 14344
1-1/2 1,5000 14348

una vida util prolongada y una operacion de

. 1- 1,62 14352
corte uniforme. Estos cortadores superan : gﬁ 1‘3523 14226
n.otabl'elmente la vida util de las sierras de copa 2 2,0000 14362
bimetalicas y las brocas escalonadas. Pueden 2-1/8 21250 14366
utilizarse con materiales de hasta 3,2 mm 2-1/4 2,2500 14368
(1/8") de grosor. (Todos los cortadores Anulares 2-3/8 2,3750 14372
incluyen arbol, centro piloto y resorte). Centro piloto de repuesto 14302 y resorte 14304
(mandril de 1/2")
Diam. del 2-1/2 2,5000 14374
cortador Equiv. decimal  N.° de pieza 2-5/8 2,6250 14378
(en pulgadas) 2-3/4 2,7500 14380
Centro piloto de repuesto 14301 y resorte 14303 3 3,0000 14384
(mandril de 3/8")
11/16 0,6875 14322
b 3/4 0,7500 14324 N.° de pieza Descripcion
Los cortadores Anulares Holcutter_con 13/16 08125 14326 14301 Centro piloto para cortadores de hasta
punta de carburo realizan perforaciones 7/8 0,8750 14328 2-3/8" (paq. de 3 unidades)
rapidas, uniformes y sin rebabas, en todo 15/16 0,9375 14330 14302 22’]‘20;"052 gal:ﬁiggg:g)mes de 2-1/
tipo de materiales, desde aluminio blando 1 1,0000 14332 B .
i . 14303 Resorte para cortadores de hasta 2-3/8
hasta materiales dificiles de cortar, como 1-116 1,0625 14334 (pag. de 3 unidades)
el acero inoxidable y el hierro fundido. Su 11'31,/186 Hgg 1222: 14304  Resorte para cortadores de 2-1/2" a 3'
. . - - ) (pag. de 3 unidades)
estructura resistente permite el uso diario de la T 12500 oty

herramienta. Poseen un reborde que funciona 1-5/16 13125 14342

HOLCUTTER"“' PARA CHAPA METALICA Y MATERIALES DELGADOS

Los cortadores Anulares

1-1/16 1,0625 14234 B )
Holcutter de acero de = - Py ] Made in USA
alta velocidad duran 1-3/116 1,1875 14238
10 veces mas 1-1/4 1,2500 14240
y cortan 3 veces 1-5/16 1,3125 14242
mas rapido que las 1-3/8 1,3750 14244
brocas helicoidales ‘1'71’1126 1"5‘23(5) ::;‘g
3 £ olas sierras de copa 1_'9/ 16 15625 14950
: bimetalicas. Todos los 158 1 o250 14250
cortadores Anulares emplean un solo arbol, 1-11/16 1,6875 14254 N.° de pieza Descripcion
con el sistema patentado de acople roscado 1-3/4 1,7500 14256 El 4rbol (mandril de 3/8") para
Quad-Lead. Pueden utilizarse con materiales 1-7/8 1,8750 14260 14009 cortadores Anulares con acople
de hasta 3,2 mm (1/8") de grosor. 2 2,0000 14262 rqscado Quad-Lead incluye centro
2-1/16 2,0625 14264 piloto y arandela hexagonal.
Diam. del cortador Equiv 2-1/8 2,1250 14266 04812 Arandela hexagonal de repuesto
(en pulgadas) decimal N.° de pieza 2-1/4 2,2500 14268 13007C Centro piloto para el arbol 14009
Acople roscado Quad-Lead - Usar arbol 14009 2-3/8 2,3750 14272 . (paq. de 3 unldades.) :
11/16 0,6875 14222 2-1/2 2,5000 14274 Arboles para cortadores Holcutter discontinuados
3/4 0,7500 14224 2-9/16 2,5625 14276 14001 Arbol para cortadores con acople
13116 08125 14226 2-5/8 2,6250 14278 roscado de 3/8"
7/8 0,8750 14228 2-3/4 2,7500 14280 14004 Arbol para cortadores doble “D”
15/16 0,9375 14230 2-7/8 2,8750 14282
1 1,0000 14232 3 Ei0000 2250
™ ™
JUEGO HOLCUTTER REDUCTOR DE VELOCIDAD PARA HOLCUTTER
1 N.° de pieza Descripcion

14008 Reductor de velocidad para taladros de 1/2"
*04938 Manija de sujecion
*04939 Centro piloto de 3/16"

04942 Acople roscado para taladros de 3/8"

Adaptador de vastago de tres caras planas

04943 (para usar en mandriles de 1/2")

Arandela hexagonal (para retirar facilmente

ik el cortador Anular)

N.° de pieza Descripcion Con una relacion de engranajes de 4:1, el reductor * Es obligatorio usar las piezas sefialadas para operar el
El estuche de plastico resistente de velocidad Holcutter_ se monta_l ,d'rec,tamente en el reductor de velocidad.
contiene arbol, centros piloto, taladro de 1/2" y mantiene la torsioén, mientras reduce
arandela hexagonal, instrucciones la velocidad de los cortadores Anulares Holcutter
14005(C) y cortadores Anulares Holcutter de de acero de alta velocidad de 1" o més grandes.
acero de alta velocidad, de 7/8", Los cortadores Anulares se instalan en el reductor
1-1/8", 1-3/8", 1-3/4", 2" y 2-1/2". de velocidad sin necesidad de utilizar un arbol.

14005-12 Estuche de (12) juegos 14005 @
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Made in USA

PARA EXHIBIR EN PUNTOS DE VENTAS

Estos exhibidores para mostrador hacen que
los productos se vendan por si solos. Son
faciles de armar y un excelente recurso para
colocar el producto a la vista del cliente.

N.° de pieza
11075-12

11745-6

11746-24

12900

12903

82903

Descripcion
Estuche de (12) juegos RotaCut™
Estuche de (6) envases grandes de
Slick-Stik™
Estuche de (24) envases pequefios
de Slick-Stik™

Estuche de (28) cortadores Anulares
“serie 12,000” con prof. de corte

de 1"y 2", y didmetros de 7/16"
a1-3/8"

Estuche de (28) cortadores Anulares
“serie 12,000” con prof. de corte de
25 mm y 50 mm, y didmetros de

12 mm a 32 mm

Estuche de (28) cortadores
Anulares Fusion “serie 12,000” con
prof. de corte de 25 mm y 50 mm,
y didmetros de 12 mm a 32 mm

Peso de embarque: 31 Ib (14 kg)

AD(

diversos intervalos mediante un practico panel de control frontal.

La accidn orbital triaxial garantiza una mezcla perfecta de distintos
volimenes y envases (en galones, pintas, cuartos de galén o aerosol).
Un sistema de abrazaderas de cuatro puntos, facil de utilizar, sujeta
firmemente los envases, mientras que la menor cantidad de piezas
garantiza un funcionamiento silencioso. Peso: 24 Ib (10,9 kg); 26"

de alto x 15-3/8" de ancho x 11-1/2" de diametro (660 mm de alto

x 391 mm de ancho x 292 mm de diametro); peso maximo de la lata
de pintura: 11 Ib (5 kg)

Mezcla distintos volumenes (pintas, cuartos
de galon y galones) y envases en aerosol.

Agitado multidireccional

Wil I -

Orbital Lateral Ascendente y descendente

AGITADOR DE PINTURA TORNADO II

N.° de pieza Descripcion
51200 Agitador de pintura Tornado 1™ (115 V)
51230 Agitador de pintura Tornado II™ (230 V)

73 - e T A
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El exhibidor de Holcutter™ esta disefiado para
ofrecerlo en combinacién con el centro de

perforacion RotaCut™ o por separado.

El centro de perforacion RotaCut™ esta disefiado
para colocar los cortadores Anulares RotaCut™
a la vista del cliente. Usted podra exhibir los
estuches de juegos, los cortadores Anulares, los
arboles y los centros piloto.

CENTRO DE PERFORACION HOLCUTTER™
N.° de pieza Descripcion

El centro de perforacion Holcutter™

incluye juegos y piezas de repuesto

en envases tipo almeja para facilitar
su exhibicion.

14000C

CENTRO DE PERFORACION ROTACUT™
N.° de pieza Descripcion

El centro de perforacion RotaCut™

incluye juegos y piezas de repuesto

en envases tipo almeja para facilitar

su exhibicion.

11000C




: PUNCH-PRO"
PERFORE MAS ORIFICIOS, MAS SEGUIDO, EN MAS SITIOS Y EN MENOS TIEMPO

Con la perforadora electrohidraulica Hougen®-Ogura™ Punch-Pro™, usted
podra perforar mas orificios, mas seguido, en mas sitios y en menos tiempo,
gracias a su estructura liviana, fabricada en una sola pieza. A diferencia de las
punzonadoras con sistema hidraulico independiente, que requieren el uso de
mangueras hidraulicas, la serie Punch-Pro posee un exclusivo disefio de una
sola pieza, que solo requiere el uso de un cable de alimentacio electrica.

Los modelos Punch-Pro requieren menos toneladas de fuerza para perforar
que las punzonadoras convencionales, debido al exclusivo disefio de punzén
y matriz. Cinco modelos Punch-Pro ofrecen didametros de perforaciéon de 1/4"

a 15/16" para materiales de 5/64" a 1/2" de grosor. Perforar es mejor que
taladrar.

La perforadora Punch-Pro reduce significativamente los costos inherentes a la
realizacion de orificios, en comparacién con los métodos tradicionales de perfo-
racion con taladro.

Menos tiempo: los usuarios de las punzonadoras Punch-Pro han percibido
un aumento de la productividad en relacién con otros métodos de perforacion.
Un usuario manifesté que logré reducir el tiempo de trabajo en un 75 % con
respecto al anterior método de uso de brocas helicoidales.

Rdpidos ciclos de trabajo: perfore orificios bien definidos y precisos en no
mas de 2 segundos. Un solo interruptor de gatillo acciona el punzén, y un
exclusivo mecanismo de retorno automatico hace que el punzén vuelva a la
posicion inicial.

Facilidad de manejo: por su estructura liviana de 17,4 Ib, fabricada en una
sola pieza, la perforadora es una unidad facil de manejar y de mover, ya que
posee solo un cable de alimentacién y no requiere un sistema hidrdulico inde-
pendiente. También exige menos esfuerzo del operario, ya que la perforadora
Punch-Pro hace todo el trabajo.

Precision:

no es necesario

taladrar ni perforar previa-
mente. Para confirmar la
posicion del punzén,
muévalo hacia abajo en
direccion a la marca
central de ubicacion del
orificio. Una practica
valvula de alivio permite
reubicar la herramienta
mas facilmente, si es
necesario.

Los punzones estéan disefiados para perforar acero leve o estructural. Para
usarlos con otros materiales, comuniquese con el Servicio Técnico de Hougen
al 001-810-635-7111.




Hougen-Ogura PUNCH-PRO™

Punzonadoras electrohidraulicas

76000PR 75002.5PR 75004PR 75006PR
Presion (en toneladas) 11 10,1 16,9 27,5 26,9
1
Velocidad de perforacion
&.b e 4.5 segundos 2,3 segundos 2,5 segundos 3 segundos 4 segundos
S| |
& | Prifundidad de Garganta ,98" (25mm) 2-3/8" (60mm) 1-9/16" (40mm) | 3-15/16" (100mm) | 1-31/32" (50mm)
x
S
E - Inalambrica de 120V 6,3 A 120V 9,5 A 120V 12,2 A 120V 13 A
S Motor monofasico
Py 18V 230V 3,3 A 230V5A 230V 6,1 A 230V 8 A
a |
‘u’j Peso (sin soporte de 17,4 bs. 24,9 Ibs. 24,9 Ibs. 79,3 Ibs. 62,9 Ibs.
trabajo) (7,9 kg) (11,3 kg) (11,3 kg) (36 kg) (28,5 kg)
e
Peso de embarque 34,8 Ibs. 41,2 Ibs. 41,2 Ibs. 108 Ibs. 82,6 Ibs.
(aprox.) (15,8 kg) (18,7 kg) (18,7 kg) (49 kg) (37,5 kg)
& Tamaiio maximo del 19/32" 3/4" 25/32" 7/8" 15/16"
§ orificio (15mm) (19mm) (20mm) (22,2mm) (23,8mm)
e
g P— 1/4" 1/4" 3/8" 3/8" 1/2"
S (6,35mm) (6,4mm) (9,5mm) (9,5mm) (12,7mm)
8 Tamaiio maximo del 7/16" x 5/8" 9/16" x 13/16" 9/16" x 13/16" 11/16" x 13/16" 11/16" x 13/16"
§ orificio (11mm x 15,9mm) | (14mmx21mm) | (14mmx21mm) | (18mmx21mm) | (18mm x 21mm)
e
E‘ P— 1/4" 1/4" 3/8" 3/8" 1/2"
(=) (6,35mm) (6,4mm) (9,5mm) (9,5mm) (12,7mm)
% Pletina / / / / /
(XY
:5 Perfil en U / / / |/
Q
(7}
W | perfil doble T / / / /
[y
~
g'l. Perfil angular / / / / /

Las punzonadoras Hougen-Ogura son unidades autbnomas que no requieren un sistema externo
de bombeo hidraulico.



76000PR

Hougemn-Ogura
PERFORADORA INALAMBRICADE 18V

Pequena y compacta

Wilice la funcion de
avance lento del
punzon para alinear
el orifico fdcilmente;

velocioad oe
petrforacion:

4,5 seq. \_7 |

Garganta de 25mm (,98") de
profundidad con quia gjustable

Incluye: maletin de transporte, punzén (76567) y matriz (76587)
de 12 mm (15/32"), y cargador.

Soporte opcional: 76641
Bateria de repuesto: 76094

Cuenta con
punzon con

potencia
inversa

( € mango gira 360°

Bateria de iones de litio de
18V y larga duracion; tiempo
de carga: 22 minutos

Pesa solo 79k (174 1b)

Especificaciones del modelo 76000PR
N.° de pieza 0760102 (120 V) e 0760202 (230 V)

Presion (en toneladas) 1

Velocidad de perforacion aprox. 4,5 segundos
Tamaiio maximo del orificio - Circular 19/32" (15 mm)
Grosor maximo - Circular 1/4" (6,35 mm)

7/16" x 5/8"

Tamaiio maximo del orificio - Oblongo (11 mm x 15.9 mm)

Grosor maximo - Oblongo 1/4" (6,35 mm)
Profundidad maxima de la garganta de perforacion ,98" (25 mm)

Peso 17,4 b (7,9 ko)

Peso de embarque 34,8 Ib (15,8 kg)



75002.5PR

Cuenta con
punzén con
potencia
inversa

&
oo

&)
&)

&)

Pletina Perfil en U Perfil doble T Perfil angular

Esta perforadora esta disefiada para aplicaciones que generalmente
requieren el uso de taladros manuales con brocas helicoidales. Con
solo 11,3 kg (24,9 Ib), el modelo 75002.5PR es facil de manejar en
todo tipo de aplicaciones de perforacion, en la obra o en el taller.
Perfora orificios circulares u oblongos en materiales de hasta 6,4 mm
(1/4") de grosor. La garganta de 60 mm (2-3/8") de profundidad
garantiza un excelente alcance y versatilidad. Confirme la posicién
del orificio facilmente con la funcién de avance lento. El punzén
regresara automaticamente a la posicion inicial una vez terminado
el ciclo de perforacion. Si el punzon se resiste a volver a la posicion
inicial, se puede usar la funcién de retraccion automatica. Incluye
soporte de trabajo, pedal, matriz (76319) y punzén (76339) de

11 mm (7/16"), juego de herramientas y maletin de transporte.

Especificaciones del modelo 75002.5PR
N.° de pieza 0752102 (120 V) * 0752202 (230 V)

Presion (en toneladas) 10,1
Velocidad de perforacion aprox. 2,3 segundos
3/4" (19 mm)
1/4" (6,4 mm)

9/16" x 13/16"
(14 mm x 21 mm)

Tamaiio maximo del orificio - Circular

Grosor maximo - Circular

Tamaiio maximo del orificio - Oblongo

Grosor maximo - Oblongo 1/4" (6,4 mm)
Profundidad maxima de la garganta de perforacion 2-3/8" (60 mm)
120 V/50-60 Hz CA 6,3A/710W
230 V/50-60 Hz CA 33A710W

Peso (sin soporte de trabajo) 249 1b (11,3 kg)

Peso de embarque (aprox.) 41,21b (18,7 kg)

75004PR

Cuenta con
punzon con
potencia
inversa

Pletina Perfilen U  Perfil doble T Perfil angular

Esta perforadora electrohidraulica portatil, con una presion de
perforacion de 16,9 toneladas, puede cortar materiales de 9,5 mm
(3/8") en 2,5 segundos. Con solo 11,3 kg (24,9 Ib), el modelo
75004PR es facil de manejar en todo tipo de aplicaciones de
perforacion, en la obra o en el taller. Confirme la posicion del
orificio facilmente con la funcién de avance lento. El punzén
regresara automaticamente a la posicion inicial una vez terminado
el ciclo de perforacion. Si el punzoén se resiste a volver a la posicion
inicial, se puede usar la funcion de retraccidon de potencia. Incluye
soporte de trabajo, pedal, matriz (76323) y punzén (76341) de

14 mm (9/16"), juego de herramientas y maletin de transporte.

Especificaciones del modelo 75004PR
N.° de pieza 0754102 (120 V) * 0754202 (230 V)

Presion (en toneladas)
Velocidad de perforacion aprox.
Tamaiio maximo del orificio - Circular

Grosor maximo - Circular
Tamaiio maximo del orificio - Oblongo

Grosor maximo - Oblongo

Profundidad méaxima de la garganta
de perforacion

120 V/50-60 Hz CA
230 V/50-60 Hz CA

Peso (sin soporte de trabajo)

Peso de embarque (aprox.)

16,9
2,5 segundos
25/32" (20 mm)
3/8" (9,5 mm)

9/16" x 13/16"
(14 mm x 21 mm)

3/8" (9,5 mm)
1-9/16" (40 mm)

9,5 A/1050 W
5 A/1050 W
24,91b (11,3 kg)

41,2 1b (18,7 kg)



75006PR

Cuenta con
punzén con
potencia
inversa

&)
&) ‘&)
S = @66
(&)

Pletina Perfilen U Perfil doble T Perfil angular

Pletina Perfilen U  Perfil doble T Perfil angular
El modelo 75006PR es el mas robusto, ya que puede desarrollar

una presién de 26,9 toneladas y perforar orificios circulares de hasta
23,8 mm (15/16") de diametro en materiales de hasta 12,7 mm (1/2")
de grosor en 4 segundos, aproximadamente. Posee argolla a ambos
lados de la unidad que permiten instalar facilmente un dispositivo

de elevacion o un contrapeso para mejorar la ergonomia. Al igual

que todos los modelos Punch-Pro, su disefio de una sola pieza la
convierte en una herramienta facil de usar en cualquier sitio. Confirme
la posicién del orificio facilmente con la funcién de avance lento.

El punzén regresara automaticamente a la posicién inicial una vez
terminado el ciclo de perforacion. Si el punzén se resiste a volver a la
posicidn inicial, se puede usar la funcion de retracciéon de potencia.
Incluye soporte de trabajo, pedal, (2) matriz (75605) y punzdn

(76366) de 20 mm (13/16") y juego de herramientas.

Especificaciones del modelo 75006PR
N.° de pieza 0756102 (120 V) * 0756202 (230 V)

Este modelo para servicio pesado esta fabricado para perforar
orificios de hasta 22,2 mm (7/8") de diametro en materiales de
hasta 9,5 mm (3/8") de grosor. Las argolla ubicadas a ambos
lados de la unidad permiten instalar facilmente un dispositivo de
elevacién o un contrapeso para mejorar la ergonomia. La garganta
de 100 mm (3-15/16") de profundidad ofrece mayor versatilidad
para abarcar una amplia variedad de piezas de trabajo. Confirme
la posicién del orificio facilmente con la funcion de avance lento.
El punzén regresara automaticamente a la posicion inicial una
vez terminado el ciclo de perforacion. Incluye soporte de trabajo,
pedal, (2) matrices (75556 & 75555) y punzén (75539) de 20 mm
(13/16") y juego de herramientas.

Especificaciones del modelo 75005

N.° de pieza 0755101 (120 V) * 0755201 (230 V)

Presion (en toneladas)
Velocidad de perforacion aprox.
Tamaiio maximo del orificio - Circular

Grosor maximo - Circular
Tamaiio maximo del orificio - Oblongo

Grosor maximo - Oblongo

Profundidad maxima de la garganta
de perforacion

120 V/50-60 Hz CA
230 V/50-60 Hz CA

Peso (sin soporte de trabajo)

Peso de embarque (aprox.)

275
4 segundos
7/8" (22,2 mm)
3/8" (9,5 mm)

11/16" x 13/16"
(18 mm x 21 mm)

3/8" (9,5 mm)
3-15/16" (100 mm)

12,2 A/1300 W
6,1 A/1300 W
79,3 1b (36 ko)

108 Ib (49 kg)

Presion (en toneladas)
Velocidad de perforacion aprox.
Tamaiio maximo del orificio - Circular

Grosor maximo - Circular
Tamaiio maximo del orificio - Oblongo

Grosor maximo - Oblongo

Profundidad maxima de la garganta
de perforacion

115 V/50-60 Hz CA
230 V/50-60 Hz CA

Peso (sin soporte de trabajo)

Peso de embarque (aprox.)

26,9
4 segundos
15/16" (23,8 mm)
1/2" (12,7 mm)

11/16" x 13/16"
(18 mm x 21 mm)

1/2" (12,7 mm)
1-31/32" (50 mm)

13A/1460 W
8 A/1460 W
62,9 b (28,5 kg)

82,6 Ib (37,5 kg)



PUNZf)N CIRCULAR MATERIAL MATRIZ PUNZON OBLONGO MATERIAL MATRIZ

N 0 de N.0 de
“M plze

1/8(0,125) a 1/4 (0,250 _
5/32" 0157 4mm 76558  5/64(0,078)Cal. 14 Matriz de 5/32 A 76571 X X « 76508 V8! . )10a3( ) EA Matizi/4x38 76236

ane" 0197 smm 7559 OO40UBATIE e warizdesnesa 76572
5/64 (,078) a 118 18" 0256 6,5mm

" - 1/8(0,125) a1/4 (0,250 _
7/32" 0217 55mm 76560 FA  Matrizde7/32SA 76573 . . . s el . )10a3( ) kA Matriz 1/4x1/2 76237
5640019318012 £r  yaizdo 15645 76574 12* 0512 13mm :
al. a ’
15/64" 0236 6mm 76561 "
5/64 (0,125) a5/32 : n/32" 0,33  85mm 1/8/(0,125) a 1/4 (0,250
(0,157} Cal. 102 9 R NHIROEEE  [E5h X X x 76508 8! i )1333 020 0 variziusex12 76238
5640079180125 £ yarzdot4sA 76576 12* 0512 13mm :
al a !
14" 025 65mm 76562 "
>5/64 (0,125) a1/4 , ZE 1/8(0,125) a 1/4 (0,250
0.250)1 Cal. 02 3 FA Matriz de 1/4 5B 76577 X X X 76507 '8 oo )ISa 2 02500 ¢\ Mawiz2s6ax 17732 76240
640019318012 £r  waizges16SA 76578 17/32" 0531 135mm :
al. a ’
516" 0315 8mm 76563 "
>5/64(0,125) a1/4 . 38" 0394 10mm 8(0125) a8 1/4 (02
(0,250) Cal. 1023 PA - BHIRGREARED | TR X X x 76508 8 (OYCa|5)1;a/3 020 cr varizayexi9m 76241
S6400193 18012 £x  yatize 32 76580 19/32" 0591 15mm '
al. a ’
11/32" 0335 85mm 76564 ..
>5/64 (0,125) a 1/4 ) 716" 0433  11mm VRER £ VAR
(0,250) Cal. 1023 RA  Matrizde 11/3258 76581 X X x 76509 80 Ca|5)1;a/3 020 c) Marz7iexss 7622
SELO0TBANE012)  Ea  Matizde3/8SA 76582 5/8" 0625 15.9mm '
al. a ’

3/8" 0394 10mm 76565
>5/64 (0,125) a 1/4 EA

(0,250) Cal. 1023 ;
5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14211
7M6" 0433 1imm 76566
>8/64 (01291140250 £p Matizde7/1658 76585
al. a ’

Matriz de 3/8 SB 76583

FA Matrizde 7/16 SA 76584

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)

Cal. 14211
15632 0472 12mm 76567 .
>5/64(0125) a U4 O250) £ p watriz de 153258 76587

FA Matriz de 15/32 SA 76586

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125) :
Cal. 14211 FA Matriz de 1/2 SA 76588

1/2" 0512 13mm 76568

>5/64 (0,125) a 1/4 (0,250) "
Cal.10a3 FA Matriz de 1/2 SB 76589

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125) ;
Cal. 14 10 11 FA Matriz de 9/16 SA 76590

16" 0551 14 7
i mm gees >5/64 (0,125) to 1/4

(0,250) Cal. 102 3

SELO0TBANE0.12)  EA Marizoe19/325A 76592
19/32" 0591 15mm 76570
>5/64 (0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3

FA Matriz de 9/16 SB 76591

FA Matriz de 19/32SB 76593

Los datos sobre la capacidad de perforacion estan basados en el uso de acero leve
con una resistencia a la traccion de 65.000 psi.

Leyenda

Podra encontrar los punzones y las matrices para el modelo

(A) discontinuado 76000 en www.hougen.com.
Pletina  Perfil angular

Los punzones estan disefiados para perforar acero leve o estructural. Para
usarlos con otros materiales, comuniquese con el Servicio Técnico de Hougen. @



PUNZON CIRCULAR MATERIAL MATRIZ PUNZON OBLONGO MATERIAL MATRIZ
Tamaiio Tamaiio
m% Tamaiio Tamaiio
S64 0018 alB 012 EAy  Matrizde15/64SA 76308 14" 025 65mm S6400TE Al 012) EaN  Marizde1/4x3BA 76300
15/64" 0234 6mm 76334 ) X X X 76347 )
5/64(0.078)a1/4(0250) £ ay Matrizde 156458 76309 38" 0394 10mm 5/64(0078)a1/4(0.250) £py  Matrizde1/4x3/8B 76301
Cal.14a3 g Cal.14a3
S640079) 21080129 Eay  Matizdet/4SA 76310 14" 025 65mm B4 AlB012) EaN  Marizdet4xi2A 75643
14" 0256 65mm 76335 ' X X x 76348 '
5/64(0078)a1/4(0250) £p Y Matizdei/4SB 76311 12" 0512 13 5/64(0078)a1/4(0250) £p Y WMatizde 1/4x1/2B 75644
Cal.14a3 Blny : (o1 Cal.14a3 Ay
S640IBAlBOI2) Al MarizdeSHESA 76312 132" 0335 85mm 5640012180125 EpH  Maizde 11/32x1/2A 75645
5/16" 0315 8mm 76336 ' X X X 76349 )
5640078)a1/40250) £y Mamizde516S8 76313 172" 0512 13mm 5640078214020 Eay  Mavizde 11/32x1/2B 75646
Cal.14a3 g Cal.14a3
Se0IBAlBOI2) EAH  Marizde11325A 76314 11/32" 0335 85mm 5640078 a1/80125) ko Matizde11/32x43/64A 76302
11/32" 0335 85mm 76337 ) X X X 76350 )
5/64(0.076)a1/4(0250) £py  Watrizde11/3258 76315 43/64" 0669 17mm 56400762 20250 Ea N Watizde11/32x43/64B 76303
Cal. 1423 : Cal. 1423
Se100BalB0I2) EaN  Matizde3BsA 76316 23/64" 0354 9mm 56400782 1180125 £p W Matrizde 23/64x 17/32A 76304
' X X X 76351 '
a8 03u 1omm 76338 OSAOUBAVAOB0 pay watizeezsss 76317 17/32" 0531 135mm 5640078214 0250) ¢ p K Watrizde 23/64x 171328 76305
19/64" (0,297) comomax. Matrizde 3/8C 75450 3/8" 0394 10mm 564 e ;/181 0125 EAH  Matizde3/8x19/32A 76306
X X X 76352 '
See0IBAIBOI2) Ea  Marizde7/6SA 76318 19/32" 0591 15mm SE40078 21020 Eay  Matrizde 38x19/32B 76307
76" 043 11mm 76339 4OTEVI0B0 pay  watizoe7iess 76319 S64 00T alB012) EaK  Matizde7/16x5/8A 75647
: 7HE" 0433 11mm :
19/64" (0.297) comoméx. € Matrizde 7/16C 75451 X X x 76353 O4O0BIVEOR0 ppy watizde7n6x58B 75648
5/8" 0,625 159mm ’
SE10IB 18012 EaN  Marizdeis2sA 75912 19/64" (0,297 comomax.  C  Matrizde 7/16x5/8C 75655
15/32" 0472 12mm 75910 )
5640072140250 EaK  Matizde 153258 75913 172" 0512 13mm S6400TalB012) EaH  Marizde1/2x34A 75649
: X X X 76354 '
5/64 (0,078) a 1/8 (0,125) . " 5/64 (0,078) a 1/4 (0,250) .
sl FAH  Marizde1/25A 76320 34" 0750 19mm LCIgR FAH  Matizde 1/2x3/4B 75650
120 0512 13mm 76340 OB4OUBAA020 ppy  wazgeross 76321 9/16" 0551 14mm 5640078 a /80125 EA K Matizde 916 x1316A 75651
) X X X 76355 )
19/64" (0,207) comoméx.  C Matizde 1/2C 75452 13/16" 0827 21mm 56400761214 0250 £p W Watizde9/16x 13168 75652

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125) )
Cal. 14211 FAH Matriz de 9/16 SA 76322

" 5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
9/16" 0551 14mm 76341 Cal. 1423 FAH

LA, Matriz de 9/16 SB 76323

19/64" (0,297) como max. C Matriz de 9/16 C 75453
5640078218012 EaAH  Watizde19325A 76324
19032 0891 1omm 7642 Lo n
9762140250 EaH  Marizde19/3258 76325
5/64 (0,078) 2 1/8 (0,125)
Cal. 14211

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
Cal. 1423 FAH

FAH  Matizde58SA 76326
58" 0625 159mm 76343
A Marizde5/8S8 76327
5640078218012 EAH  Watizde11/16SA 76328
116" 0688 175mm 76344 :
5/64 (0,078)a 1/4 (0,250)
Cal.14a3
5/64 0,078) 2 1/8 (0,125)
Cal. 14211

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
Cal.14a3

FAH Matriz de 11/16 SB 76329

FAH  Maizde23325A 75915
23/32" 0709 18mm 75911
FAH  Marizde233258 75916
Se0IBalBO0I2) Eay  Matizde3usA 76330
3/4" 0750 19mm 76345 )
S64 00782 VAOB0 EaAH  Matizde34SB 76331

Podra encontrar los punzones y las matrices para el modelo
discontinuado 75002.5A en www.hougen.com.

Los datos sobre la capacidad de perforacion estan basados en el uso de acero leve
con una resistencia a la tracciéon de 65.000 psi.
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Pletina Perfil en U Perfil doble T Perfil angular

Los punzones estan disefiados para perforar acero leve o estructural. Para
usarlos con otros materiales, comuniguese con el Servicio Técnico de Hougen.
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15/64"

1/4"

5/16"

11/32"

3/8"

716"

15/32"

172"

9/16"

19/32"

5/8"

11/16"

23/32"

3/4"

25/32"

Los datos sobre la capacidad de perforacion estan basados en el uso de acero leve

PUNZON CIRCULAR
Tamaio

0,234

0,256

0,315

0,335

0,394

0,433

0,472

0,512

0,551

0,591

0,625

0,688

0,709

0,750

0,787

Podra encontrar los punzones y las matrices para el modelo

6 mm

6,5 mm

8mm

8,5 mm

10 mm

11 mm

12mm

13 mm

14 mm

15 mm

15,9 mm

17,5 mm

18 mm

19 mm

20 mm

76334

76335

76336

76337

76338

76339

75910

76340

76341

76342

76343

76344

75911

76345

76346

MATERIAL

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a11

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
Cal.14a3

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a11

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
Cal. 14a3

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a11

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
Cal.14a3

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a 11

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
Cal.14a3

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal.14a11

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
Cal.14a3

5/16 (0,312) como max.
5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a11
5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)

5/16 (0,312) como max.

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a11

5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)
5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a11
5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)
5/16 (0,312) como max.
5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a11
5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)

5/16 (0,312) como max.

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a11

5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a11

5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)
Cal. 14a3

5/16 (0,312) como max.

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal.14a11

5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)

5/16 (0,312) como max.

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a11

5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal.14a11

5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)
5/16 (0,312) Como méx.
5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a11
5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)

5/16 (0,312) como max.

FAH
FAH
FAH
FAH
FAH
FAH
FAH
FAH

FAH

FAH

FAH

FAH
FAH
FAH

FAH

FAH

FAH

FAH
FAH

FAH

FAH

FAH

FAH
FAH
FAH
C
FAH
FAH

[

MATRIZ

Tamaiio

Matriz de 15/64 SA

Matriz de 15/64 SB

Matriz de 1/4 SA

Matriz de 1/4 SB

Matriz de 5/16 SA

Matriz de 5/16 SB

Matriz de 11/32 SA

Matriz de 11/32 SB

Matriz de 3/8 SA

Matriz de 3/8 SB

Matriz de 3/8 C

Matriz de 7/16 SA

Matriz de 7/16 SB

Matriz de 7/16 C

Matriz de 15/32 SA

Matriz de 15/32 SB

Matriz de 1/2 SA

Matriz de 1/2 SB

Matriz de 1/2 C

Matriz de 9/16 SA

Matriz de 9/16 SB

Matriz de 9/16 C

Matriz de 19/32 SA

Matriz de 19/32 SB

Matriz de 5/8 SA

Matriz de 5/8 SB

Matriz de 5/8 C

Matriz de 11/16 SA

Matriz de 11/16 SB

Matriz de 11/16 C

Matriz de 23/32 SA

Matriz de 23/32 SB

Matriz de 3/4 SA

Matriz de 3/4 SB

Matriz de 3/4 C

Matriz de 25/32 SA

Matriz de 25/32 SB

Matriz de 25/32 C

discontinuado 75004R en www.hougen.com.

con una resistencia a la traccion de 65.000 psi.
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76308

76309

76310

76311

76312

76313

76314

76315

76316

76317

75450

76318

76319

75451

75912

75913

76320

76321

75452

76322

76323

75453

76324

76325

76326

76327

75959

76328

76329

75960

75915

75916

76330

76331

75961

76332

76333

75962

Los punzones estan disefiados para perforar acero leve o estructural. Para
usarlos con otros materiales, comuniquese con el Servicio Técnico de Hougen.

1/4"
X
3/8"

118"
X
1/2"

11/32"
X
12"

11/32"
X
43/64"

23/64"
X
17/32"

3/8"
X
19/32"

7/16"
X
5/8"

1/2"

3/4m

9/16"
X
13/16"

PUNZON OBLONGO

Tamaiio

0,256

0,394

0,256

0,512

0,335

0,512

0,335

0,669
0,354
0,531
0,394

0,591

0,433

0,625

0,512

0,750

0,551

0,827

6,5 mm
10 mm
6,5mm
13 mm
8,5mm
13mm
8,5mm
17 mm

9mm

13,5 mm

10 mm

15 mm

11 mm

15,9 mm

13mm

19 mm

14 mm

21 mm

76347

76348

76349

76350

76351

76352

76353

76354

76355

MATERIAL

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal.14a11

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
Cal.14a3

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a 11

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
Cal.14a3

5/64 (0,078)a 1/8 (0,125)
Cal. 14a11

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
Cal.14a3

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal.14a11

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)

Cal.14a3

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal.14a11

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
Cal.14a3

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a 11

5/64 (0,078) a 1/4 (0,250)
Cal.14a3

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal.14a11

5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)
Cal.14a3
5/16 (0,312) como max.

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14a 11

5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)
Cal.14a3

5/16 (0,312) como méx.

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14211

5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)
Cal.14a3

5/16 (0,312) como méx.

FAH
FAH
FAH
FAH
FAH
FAH
FAH
FAH
FAH
FAH

FAH

FAH
FAH
FAH
C
FAH
FAH

c

FA

H

FAH

C

MATRIZ

Tamaiio

Matriz de 1/4 x 3/8 A

Matriz de 1/4 x 3/8 B

Matriz de 1/4 x 1/2A

Matriz de 1/4 x 1/2 B

Matriz de 11/32 x 1/2A

Matriz de 11/32x 1/2B

Matriz de 11/32 x 43/64 A

Matriz de 11/32 x 43/64 B

Matriz de 23/64 x 17/32 A

Matriz de 23/64 x 17/32 B

Matriz de 3/8 x 19/32 A

Matriz de 3/8 x 19/32 B

Matriz de 7/16 x 5/8 A

Matriz de 7/16 x 5/8 B

Matriz de 7/16 x 5/8 C

Matriz de 1/2 x 3/4 A

Matriz de 1/2 x 3/4 B

Matriz de 1/2 x 3/4 C

Matriz de 9/16 x 13/16 A

Matriz de 9/16 x 13/16 B

Matriz de 9/16 x 13/16 C

76300

76301

75643

75644

75645

75646

76302

76303

76304

76305

76306

76307

75647

75648

75655

75649

75650

75963

75651

75652

75964



7/16"

15/32"

172"

9/16"

5/8"

11/16"

23/32"

3/4"

25/32"

13/16"

7/8"

PUNZON CIRCULAR

Tamaiio

0,433

0472

0,512

0,551

0,625

0,688

0,709

0,750

0,787

0,812

0,875

11 mm

12 mm

13mm

14 mm

15,9 mm

17,5 mm

18 mm

19mm

20 mm

20,6 mm

22,2mm

75532

75937

75533

75534

75535

75536

75938

75537

75538

75539

75540

MATERIAL

>1/8 (0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3
>1/4(0,250) a 3/8 (0,375)
5/16 (0,312) como max.
>1/8 (0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3
>1/4(0,250) a 3/8 (0,375)

5/16 (0,312) como max.

>1/8(0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3

>1/4(0,250) a 3/8 (0,375)

5/16 (0,312) como méx.

>1/8(0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3

>1/4(0,250) a 3/8 (0,375)
5/16 (0,312) como méx.
>1/8 (0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3
>1/4 (0,250 a 3/8 (0,375)
5/16 (0,312) como max.
>1/8(0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3
>1/4(0,250) a 3/8 (0,375)
5/16 (0,312) como max.
>1/8(0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3
>1/4(0,250) a 3/8 (0,375)
5/16 (0,312) como méx.
>1/8(0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3
>1/4(0,250) a 3/8 (0,375)
5/16 (0,312) como méx.
>1/8 (0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3
>1/4 (0,250 a 3/8 (0,375)
5/16 (0,312) como max.
>1/8 (0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3
>1/4(0,250) a 3/8 (0,375)
5/16 (0,312) como max.
>1/8(0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3
>1/4(0,250) a 3/8 (0,375)

5/16 (0,312) como méx.

FAH

FAH

FAH

FAH

FAH

FAH

FAH

FAH

FAH
FAH
FAH
FAH

C

MATRIZ

Tamaiio

Matriz de 7/16 A

Matriz de 7/16 B

Matriz de 7/16 C

Matriz de 15/32 A

Matriz de 15/32 B

Matriz de 15/32 C

Matriz de 1/2A

Matriz de 1/2 B

Matriz de 1/2 C

Matriz de 9/16 A

Matriz de 9/16 B

Matriz de 9/16 C

Matriz de 5/8 A

Matriz de 5/8 B

Matriz de 5/8 C

Matriz de 11/16 A

Matriz de 11/16 B

Matriz de 11/16 C

Matriz de 23/32 A

Matriz de 23/32 B

Matriz de 23/32 C

Matriz de 3/4 A

Matriz de 3/4 B

Matriz de 3/4 C

Matriz de 25/32 A

Matriz de 25/32 B

Matriz de 25/32 C

Matriz de 13/16 A

Matriz de 13/16 B

Matriz de 13/16 C

Matriz de 7/8 A

Matriz de 7/8 B

Matriz de 7/8 C

75541

75542

75559

75939

75940

75941

75543

75544

75560

75545

75546

75561

75547

75548

75562

75549

75550

75563

75942

75943

75944

75551

75552

75564

75553

75554

75565

75555

75556

75566

75557

75558

75567

Los datos sobre la capacidad de perforacion estan basados en el uso de acero leve
con una resistencia a la traccion de 65.000 psi.

Los punzones estan disefiados para perforar acero leve o estructural. Para
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usarlos con otros materiales, comuniquese con el Servicio Técnico de Hougen.

7/16"

5/8"

172"

3/4"

9/16"
X
13/16"

11/16"
X
13/16"

PUNZON OBLONGO

Tamaiio

0,433
X
0,650

0,512

0,768

0,551

0,827

0,709

0,827

11 mm
X
16,5 mm

13mm

19,5 mm

14 mm

21 mm

18 mm

21 mm

75690

75691

75692

75693

MATERIAL

>1/8 (0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3
>1/4(0,250) a 3/8 (0,375)
5/16 (0,312) como max.
>1/8 (0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3
>1/4(0,250) a 3/8 (0,375)

5/16 (0,312) como max.

>1/8(0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3

>1/4(0,250) a 3/8 (0,375)

5/16 (0,312) como méx.

>1/8(0,125) a 1/4 (0,250)
Cal.10a3

>1/4 (0,250) a 3/8 (0,375)

FAH

FAH

FAH

FAH

FAH

MATRIZ

Tamaiio

Matriz de 7/16 x 5/8 A

Matriz de 7/16 x 5/8 B

Matriz de 7/16 x 5/8 C

Matriz de 1/2 x 3/4 A

Matriz de 1/2 x 3/4 B

Matriz de 1/2 x 3/4 C

Matriz de 9/16 x 13/16 A

Matriz de 9/16 x 13/16 B

Matriz de 9/16 x 13/16 C

Matriz de 11/16 x 13/16 A

Matriz de 11/16 x 13/16 B

75694

75695

75702

75696

75697

75703

75698

75699

75704

75700

75701




PUNZON OBLONGO MATERIAL MATRIZ
Tamaiio

PUNZON CIRCULAR MATERIAL MATRIZ

Tamaiio Tamaiio

s (0'0%81)2 ;/181(0’125) FAH Matriz 7/16 SA 75578 5/64(0078)21/8(0125) £ py  Matiz 716 x58A 75709
' Cal.14a11 o
716" 0433 1imm 76539 /04 (0.078)2380375) £ay Mayiz71658 75579 716" 0433 Himm 5/64 (0,078) a 3/8 (0,375)
: Cal. 1423 A X X x 76369 782380379 EaH  Mariz7/16x5/6B 75710
) ) 5/8" 0625 159mm ’
5/16 (0.312) Max. ¢ Matiz 716CC 75616 5/16 (0,312) Méx. C  Matiz7/16x5/8CC 75723
S/E40078)a 1B 0.129) oy Matriz 1/2 SA 75581 5/640078)21/80125) Fp W waizi/2x34A 75712
- Cal. 142 11 A
172" 0512 13mm 76360 /640078 ad8 L,y Matriz1/2SB 75582 e A 5/64 (0,078) a 1/2 (0,512)
: (0375)Cal. 1423 DA X X X 76370 a0 Eay  Matizi/2x34B 75713
) ) 3/4" 0,750 19mm ’
IR M 6 MEGZVREY Ol 5/16 (0,312) Max C  Matiz1/2x3/4CC 75724
5/64 (0,078) a 1/8 (0,125 .
Ciari” ) FAH  Marizoesa 75584 5/64(0.078) a1/8 0129 Epy  Matiz /16 x 13/16A 75715
al. a Y
o/16" 0551 14mm 76361 0040078 alZ oy waviigneSB 75585 916" 0551 - 14mm 5/64 (0,078) a1/2 (0,512
: 0512) Cal. 1423 A x X x 7637 0078 al20512) £aH  Matriz9/16x13/16B 75716
. . 13/16" 0,827 206mm :
5/16(0,312) Max. ¢ Matriz916CC 75618 5/16 (0,312) Méx. C  Matiz9/16x 13116 CC 75725
5/64 (0,078) a 1/8 (0,125 .
a2 FaH Matriz6/8SA 75588 SELQ0TBA 8012 EA N Matiz11/16x13/16A 75719
5/8" 0625 159mm 76362  2/04(0078) alizp, y Matriz5/8SB 75589 TIPS QD T T o
2 i 0512)Cal. 1423 FA Eiliz X X x 76372 64000 a120512) £a Y waiz 11/16x 13168 75720
. . 13/16" 0,827 20,6mm :
SISO § WEHPERHEE 7R 5/16 (0,312) Méx. C  Matiz11/16 x13/16 CC 75727
SELOUIBANE012) EA  Matiz1116SA 75592

5/64 (0,078) a1/2
(0,512)Cal. 1423

5/16 (0,312) Max. c Matriz 11/16 CC 75622
5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
14a11GA.

11/16" 0,688 17,5mm 76363 FAH Matriz 11/16 SB 75593

FAH Matriz 3/4 SA 75596

5/64 (0,078) a1/2 EAH

3/4" 0,750 19mm 76364 (0,512) Cal. 1423 LA,

Matriz 3/4 SB 75597

5/16 (0,312) Max. C Matriz 3/4 CC 75624
5/64 (0,078) a 1/8 (0,125) ;
14211 GA. FAH Matriz 25/32 SA 75600
5/64 (0,078) a1/2 ;
25/32" 0,787 20mm 76365 (0,512) 142 3 GA. FAH Matriz 25/32 SB 75601
5/16 (0,312) Max. C Matriz 25/32 CC 75626

5/64 (0,078) a 1/8 (0,125) )
R FAH  Matriz13/16SA 75604

5/64 (0,078) a1/2

13/16" 0812 20,6mm 76366 (0,512) Cal. 1423

FAH Matriz 13/16 SB 75605

5/16 (0,312) Max. c Matriz 13/16 CC 75628
5/64 (0,078) a 1/8 (0,125) .
078 8,118, FAH Matriz7/8SA 75608
7/8" 0875 222mm 76367 0040078 alz o,y Matriz7/8SB 75609

(0,512)Cal. 1423
5/16 (0,312) Max. c Matriz 7/8 CC 75630
5/64 (0,078) a 1/8 (0,125)
Cal. 14 to 11
15/16" 0,938 23,8mm 76368

FAH Matriz 15/16 SA 75612

5/64 (0,078) to 15/32
(0,472)Cal. 14a3

m

AH Matriz 15/16 SB 75613

Podra encontrar los punzones y las matrices para el modelo
discontinuado 75006 en www.hougen.com.

Los datos sobre la capacidad de perforacion estan basados en el uso de acero leve
con una resistencia a la traccion de 65.000 psi.
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Los punzones estan disefiados para perforar acero leve o estructural. Para
usarlos con otros materiales, comuniquese con el Servicio Técnico de Hougen.
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La exclusiva geometria de los punzones Hougen®-Ogura™

y las separaciones de las matrices reducen los requisitos de
tonelaje de la prensa y aumentan la capacidad de transporte. Los
materiales termotratados de alta calidad permiten extender la vida

util de la herramienta, que puede ser dos veces —o dos veces

y media— mas prolongada que la de otros fabricantes y copias
genéricas. El uso de punzones y matrices incorrectos puede
producir un rendimiento inaceptable o dafar la maquina, y podria
invalidar la garantia. Hougen Manufacturing Inc. recomienda
utilizar punzones y matrices originales de Hougen-Ogura.

N.° de pieza A
76000PR 0,28
75002.5PR 0,33
75004PR 0,39
75005 0,43
75006PR 0,57

B
0,98
2,36
1,57
3,94
1,97

C
0,51
0,59
0,59
0,75
0,94

Medido en pulgadas

D
1,77
2,66
2,85
2,76
3,74

E
1,54
2,36
2,56
3,94
3,31

E
1,57
1,77
1,77
2,95
2,56

G
1,42
1,65
1,73
2,36
2,46

H
1,42
1,65
1,73
2,36
2,46

1,82
2,05
2,05
3,15
3,15

15,39
19,37
20,83
20,63
20,59



CONSEJOS TECNICOS

CENTROS DE SERVICIOS Y GARANTIA - AUTORIZADOS POR FABRICA

Para localizar un Centro de Servicio y
Garantia autorizado, favor visite

www.hougen.com

Informacion de contacto para
Apoyo Tecnico

Ameérica del Norte y América del Sur

001-810-635-7111
tech@hougen.com

La causa principal de rotura o desgaste prematuro de los cortadores Anulares es la velocidad de
advance lenta. La lentitud de advance no prolonga la vida util del cortador, al contrario, desgasta
el filo mas rapido. Aplique una precion firme y constante durante toda la perforacion.

Aseglrese siempre de limpiar todas las virutas del cortador anular antes de perforar otro orificio.

Cerciorese de que el sistema de soporte del arbol del taladro no este flojo ni desgastado. Si
utiliza un taladro de prensa, coloque un sistema de soporte.

Para materiales mas duros, use cortadores anulares Premium Hougen o cortadores anulares
Copperhead™ con punta de carburo.

Asegirese de que el taladro magnético se utilice sobre una pieza de trabajo limpia y que esté
firmemente sujeto. Una acumulacion desigual o abundante de residuos puede hacer que el
taladro se resbale. El material debe tener un grosor minimo de 3/8". Los materiales pintados
también pueden causar problemas si el espesor de la capa de pintura impide que el iman se
adhiera firmemente.

Cuando la expulsion del bocado central solido ya no sea fiable, o si el cortador muestra
Resistencia durante la perforacion, cambie o afile el cortador Anular.

Siempre emplee lubricante al perforar. Para obtener mejores resultados, use lubricante para
corte Slick-Stik™ o RotaMagic™ de Hougen.

Para optimizar el rendimiento, siempre realice el mantenimiento del taladro de acuerdo con las
instrucciones del manual del operador.

Respete siempre las instrucciones de seguridad estandar y especificas.

PARA OBTENER MAS INFORMACION, VISITE WWW.HOUGEN.COM
0 LLAME AL SERVICIO TECNICO DE HOUGEN, AL 001-810-635-7111
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OTRA INFORMACION UTIL

- Velocidad de  Material d Escala “C” de dureza Dureza Brinell
Dureza Brin
ureza - corte (en SFM) herramienta Rockwell
* 30-150 500-1000 M2 20 226
Aluminio * Forjado y fundido .
+Fundido  360.0, 380.0 40-125 450-600 M2 25 253
en matriz 383.0, 413.0 * 40-125 450-600 M2 o8 271
390.0, 392.0
* 40-125 75-100 M2 30 286
Latén y bronce o 300-600 M2 32 301
Hierro fundido « Blando 120-150 75-125 M2 34 319
* Intermedio 160-220 50-100 M2/M42 36 336
* Enfriado 230-300 30-50 M42 o e
Hierro maleable e Ferritico fligls0 JeT-EL 22 40 371
* Perlitico 160-220 75-100 M2 P T
¢ Martensita templada 200-320 30-60 Ma42
Magnesio *50-90 400-800 M2 Limites de rectiﬁcado
Aleaciones * 200-230 ECgC Uty 22 Rango de dim. Minimo Maximo
de niquel * Monel 400-404 115-240 35-50 M2 9 *  (en pulgadas) (en pulgadas)
* Monel K500, 502 150-330 20-40 M42 RotaCut™
Acero de facil « Resulfurado/emplomado 1/4", 9/32", No se rectifica
magquinado 105-130 M2 6 mm, 7 mm
Acero al carbono 125-160 90-110 M2 SACRER ey QO G000
8 mma 14 mm 0,0015 0,0070
Aleaciones de acero blando 170-210 65-90 M2 oe A 0,0020 0,0100
Aleaciones de acero intermedio 220-250 55-75 M2 15 mm a 25 mm 0,0020 0,0100
“Serie 12,000”
260-300 35-50 M2/M42 -
Aleaciones de acero duro M42/con 12 mm, 13 mm 0,0020 0,0100
325-400 30-40 recubrimiento 9/16" a 1-5/16" 0.0020 0.0150
M42 ’ ’
14 mm a 34 mm 0,0020 0,0150
Acero para *T15, M42, D2 " "
herramientas < M2, A2 210-250 35-60 M2/M42 13/8TaS:1/16 0/0020 0,0200
* S6, H13 35 mm a 60 mm 0,0020 0,0200
Forjas - 40-50 M2 “Serie 42,000”
3/4" a 13/16" 0,0020 0,0150
200-250 40-55 M2/M42 7/8" 3 2" 0.0020 0.0200
Chapa de blindaje M42/con “Serie 43,000”
250-300 30-45 recubrimiento 2.1/16" a
M42 3.1/16" 0,0020 0,0200
Acero inoxidable  * 430/405
ferritico  430F 135-185 90-125 M2
Acero inoxidable ¢ BHN mas bajo 135-185 55-75 M2
austenitico * BHN mas alto
* 309/316
* 301/304 225-275 40-70 M2
* 303/203EZ
Acgro |nox'|,dable Nitronic 275.305 25.35 Ma2
(baja aleacion)
135-185 70-125 M2 .
Acero inoxidable \a5.240 Yot - Visite www.hougen.com para
martensitico Segun rango de dureza
501 275.325 35.55 o acceder a una calculadora
« 416/440F . . -
Con recubrimiento interactiva de velocidad
375-425 30-55 M42
y avance.
150-200 45-55 M2
Acero inoxidable endurecido 75.305 40-50 Va2

por precipitacion  Segln rango de dureza

*17-4 PH Con recubrimiento

325-375 35-45 M42

Velocidad del corte con punta de carburo: Superficie en pies por minuto (SFM)

Acero leve Acero inoxidable Hierro fundido
164 115 131



OTRA INFORMACION UTIL

Diam. del Superficie en pies por minuto
cortador 40 50 60 70
Revoluciones por minuto (RPM)

0,7500 51 102 153 204 255 306 357 407 458 509

0,8750 44 87 131 175 218 262 306 349 393 437

1,0000 38 76 115 153 191 229 267 306 344 382

1,1250 34 68 102 136 170 204 238 272 306 340

1,2500 31 61 92 122 153 183 214 244 275 306

1,3750 28 56 83 111 139 167 194 222 250 278

1,5000 25 51 76 102 127 153 178 204 229 255 Para calcular velocidades de corte en RPM

1,6250 24 47 71 94 118 141 165 188 212 235 que no sean las indicadas, seleccione dos

1,7500 22 44 65 87 109 131 153 175 196 218 velocidades de la tabla cuya suma sea

1,8750 20 41 61 81 102 122 143 163 183 204 equivalente a la velocidaq deseada, y luego

s 0w w wm s e w memsTAoseecmewiae

2120 1 213 o 72 E0 0 128 1 G2 180 tabla, dé como resultado la velocidad deseada,

2,2500 17 34 51 68 85 102 119 136 153 170 y multiplique sus RPM por el mismo factor.

2,3750 16 32 48 64 80 96 113 129 145 161

25000 15 31 46 61 76 92 107 122 138 153 ~ Elemplos: para calcular las RPM de un
cortador anular de 1" de diametro que

2,6250 15 29 44 58 73 87 102 116 131 146 funciona a 150 SFM, proceda como se indica

2,7500 14 28 42 56 69 83 97 111 125 139 a continuacion.

2,8750 13 27 40 53 66 80 93 106 120 133 1) Surg% :EI\S/I R1F;'\1/| para :1300 SFM (382)

30000 18 2 %8 > 64 76 89 102 15 127 2) )(l)smultipliq(ue Izgs R5P7M r;)ar?a 50 SFM (191)

3,1250 12 24 37 49 61 73 86 98 110 122 por un factor de 3 = 573 rpm

3,2500 12 24 35 47 59 71 82 94 106 118

3,3750 11 23 34 45 57 68 79 91 102 113

3,5000 11 22 33 44 55 64 76 87 98 109

3,6250 11 21 32 42 56 63 74 84 95 105

3,7500 10 20 31 41 51 61 71 81 92 102

3,8750 10 20 30 39 49 59 69 79 89 99

4,0000 10 19 29 38 48 57 67 76 86 95



NUESTRO COMPROMISO PARA PROPORCIONARLE
INNOVACIONES EN PERFORACION DE METALES

Hougen® desea que usted pueda realizar mas coﬂadores Anulares Hougen®

perforaciones, mas seguido, en mas sitios, ) 3 N >

en menos tiempo... y de manera rentable. para aplicaciones industriales
Con ese objetivo, los ingenieros de Hougen

se esfuerzan constantemente por ofrecerle las ~ Realizan perforaciones mas rapido que las

herramientas adecuadas. brocas de pala, helicoidales o indexables,
y con menos potencia. Mejoran la precision
Los taladros magnéticos portatiles Hougen y el acabado de los orificios, y poseen una
son solo un producto mas de la familia de vida Util mas prolongada. Los cortadores
herramientas de perforacién que se pueden Anulares Hougen® para servicio pesado

utilizar en la planta de produccion o en la obra.  poseen geometria de dientes patentada
S y se utilizan en fresadoras, tornos, taladros
Consulte a su distribuidor para saber y otras maquinas herramientas de gran

cémo puede mejorar la productividad en la capacidad de produccion o maquinas CNC.
perforacion de orificios con los excelentes

productos Hougen.

GARANTIA COMERCIAL
E INDUSTRIAL LIMITADA

Hougen Manufacturing, Incorporated brinda una garantia para
sus taladros magnético portatiles y taladros de riel Trak-Star
durante dos (2) afios, punzadoras electrohidraulicas y agitadora
de pintura Torando Il durante un (1) afio y la sierra Husqvarna
y otros productos para noventa (90) dias a partir de la fecha

de compra contra los desperfectos producidos por defectos

de fabricacién o de los materiales, y reparara o reemplazara

(a su criterio), sin carga adicional, cualquier articulo devuelto.
Esta garantia quedara anulada si el articulo ha sufrido dafios
por accidente o uso no razonable, negligencia, mantenimiento
inapropiado u otras causas no vinculadas a los defectos de
fabricacion o de los materiales. No se otorga ni se autoriza
ninguna otra garantia expresa. Hougen Manufacturing,

Inc. niega la existencia de cualquier garantia implicita de
comercializacién o idoneidad por cualquier periodo que exceda
la vigencia de la garantia expresa y no sera responsable por
danos incidentales ni contingentes. En Estados Unidos, algunos
estados no permiten la exclusion de dafios incidentales o

contingentes ni la limitacién del periodo de vigencia de una
garantia implicita; por lo tanto, si usted realiza la compra en
un estado que posee leyes de esas caracteristicas, es posible
que no esté sujeto a la exclusion y limitacién antedichas.

Notificacion de patente de Hougen
Los productos descritos en este catadlogo pueden estar cubiertos por una o mas de las siguientes
Esta garantia le confiere derechos legales especificos, pero patentes de EE. UU., patentes internacionales y patentes en tramite.

usted podria gozar de otros derechos conforme a las normas

vigentes en el estado donde reside. 6,280,123 5,624,213 5,607,266
D445,808 D447,494 D577,750

Para acceder al servicio de reparacién cubierto por la garantia,

Calidad Hougen®

Sin importar de qué herramienta
se trate, respaldamos nuestros
productos al 100 %. Si no esta
satisfecho con alguno de nuestros
productos, llamenos y nos
esforzaremos por complacerlo.

Esa es la razén por la que
ofrecemos lo mejor de la industria...

Servicio ¢ Integridad
Confiabilidad

7,896,590 7,896,589

deberé devolver los articulos con franqueo pagado a un centro | a5 fotografias y especificaciones reflejan con total exactitud los detalles del producto a la fecha de

de servicio de reparacién que esté cubierto por la garantia y
autorizado por la fabrica, o a Hougen Manufacturing, Inc., 3001

Hougen Drive, Swartz Creek, M| 48473. siilos disefiosisiniprevioiavisc:

publicacién de este manual. El fabricante se reserva el derecho de realizar mejoras y modificaciones

Hougen, Hougen-Edge, Rotabroach y Trak-Star y sus respectivos logotipos son marcas comerciales

Esta garantia reemplaza cualquier otra garantia expresa o
implicita, incluida toda garantia de comercializacién o idoneidad
para un fin determinado.

N
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HOUGEN MANUFACTURING, INC.
3001 Hougen Drive ® Swartz Creek, Ml 48473 EE. UU.
Tel.: (810) 635-7111 » Fax: (810) 635-8277
info@hougen.com ¢ www.hougen.com

Formulario n.® 07429 7/18

ASSOCIATE

®
Distribuidor:

patentadas de Hougen Manufacturing, Inc. Ogura y el logotipo de Ogura son marcas comerciales
patentadas de Ogura and Co., Ltd. Vac-Pad es una marca comercial patentada de Drillmate PTY, Ltd.

Member of

A ISVIA

Industrial Supply Manufacturers Association

Impreso en EE. UU.



